
LAGERLOSE DREHGEBER

LAGERLOSE 
DREHGEBER

SMART MOTORS
Von Standardanwendungen bis hin zur Umsetzung von 

SYSTEMKOSTEN SENKEN. 
BAURAUM SPAREN. 
ROBUSTHEIT ERHÖHEN.
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Ideal für präzise Positions- bzw. Winkelerfassung. 
Mit einer Auflösung von bis zu 16.000 Messschritten pro Umdrehung 
und als SSI- oder CANopen-Variante verfügbar. Zusätzliche Inkremen-
talsignale für hochdynamische Antriebe.

Ideal für genaue Drehzahlerfassung. Mit einer Auflösung von bis zu 16.000 Impulsen pro Umdrehung und als HTL- oder TTL-
Variante verfügbar. Einfache und schnelle Installation dank unterschiedlicher Wellenmontage wie Presssitz, Nabenschraube oder 
Schraubflansch. Große Montagetoleranz zwischen Magnetring und Sensorkopf.

INKREMENTALE LAGERLOSE DREHGEBER

ABSOLUTE LAGERLOSE DREHGEBER RLA50

Geeignet für 
Wellendurchmesser 
≤ 35 mm

RLI20
RLI50 mit Nullimpuls

Auflösung ≤ 3.600 ppr

Geeignet für 
Wellendurchmesser 
≤ 390 mm

RLI200 
RLI500 mit Nullimpuls

Auflösung ≤ 16.000 ppr

  IHR NUTZEN

• Einsparung von Platz und Kosten
• Einwandfreier Dauerbetrieb Ihrer Motoren
• Sensorlösung mit Magnetring skalierbar
• Optimale Anbaulösung im kleinsten Bauraum

Lagerlose Drehgeber. Inkremental und absolut.
Die magnetischen lagerlosen Drehgeber sind dank berührungslosem Messprinzip 
verschleißfrei und robust zugleich. Für einen einwandfreien Dauerbetrieb Ihrer 
Motoren ist somit gesorgt. Die kompakte Bauform zeichnet sich besonders in 
engen Einbauräumen aus. Im Gegensatz zu gelagerten Drehgebern ist eine große 
Hohlwelle bis Ø 390 mm möglich. Dadurch lassen sich die lagerlosen Drehgeber 
bestens in jedes Motorenkonzept integrieren.

Kompakte Integration
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• Sensorlösung mit Magnetring skalierbar
• Optimale Anbaulösung im kleinsten Bauraum

FÜR JEDE ANWENDUNG DIE PASSENDE LÖSUNG

RLI – PERFORMANCE
Der smarte lagerlose Drehgeber

Smart-Technology:
•  Die digitale Signalverarbeitung mit aktiver Ausregelung 

von Signalfehlern führt zu höchster Signalgüte
•  Integrierte digitale Signalfilter und elektronisches  

Typenschild mit Anwenderspeicher
•  Einstellbare Strichzahl und applikationsspezifisch  

programmierbare Filter
•  Möglichkeit zu Conditon Monitoring und Predictive  

Maintenance

RLI – STANDARD 

RLI – BASE 

FÜR HOCHPERFORMANTE ANWENDUNGEN

• Sehr hohe Auflösung bis 2.000.000 ppr
•  Direkte digitale Ausgabe von Position, Drehzahl  

und Beschleunigung 
•  Höchste Signalgüte im gesamten Drehzahlbereich  

von 0 bis 12.000 rpm
•  Digitale Schnittstelle SPI, RS485 und BiSS 
 

FÜR STANDARD-ANWENDUNGEN
• Auflösung 16.000 ppr
• Hohe Signalgüte

FÜR EINFACHE ANWENDUNGEN
• Auflösung bis 500 ppr
• Geringe Ansprüche an Signalgüte

  IHR NUTZEN

• 100% Integration im Motor
• Schlankes Motorendesign
• Hohe Montagetoleranz
• Präzise Regelung
• Bereit für Smart Motor

Systemkosten senken. Robustheit erhöhen. Bauraum sparen.
Kübler findet mit Ihnen gemeinsam die passende Lösung, um Ihre Motoren 
heute und zukünftig noch kompakter zu gestalten. Dadurch reduzieren Sie Ihre 
Systemkosten und erhalten eine individuell integrierte Sensorlösung. Mit der 
Smart-Technology stehen ausgewertete Daten für Condition Monitoring und 
Predictive Maintenance bereit.

Smarte lagerlose Drehgeber
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Asynchronmotoren werden immer häufiger in Applikationen eingesetzt, in denen der 
verfügbare Bauraum begrenzt ist. Als Reaktion auf diese Anforderung werden die Antriebe 
immer kompakter.
Um die Baulänge zu reduzieren bietet Kübler magnetische, lagerlose Drehgeber an, die 
auch kundenspezifisch in den Motor integriert werden können. Dazu wird ein auf die 
Kundenanforderungen angepasster Lieferumfang bestehend aus Sensorkopf, Magnetring 
und Abschirmung (gegenüber magnetischer Einflüsse durch die Bremse) bereitgestellt. 
Mit diesem Baukastensystem aus aufeinander abgestimmter Komponenten liefert Kübler 
Lösungen für alle Motorbaugrößen bei minimaler Varianz.

Einbau-Drehgeber für Asynchronmotoren

Störfelder – kein Problem. Kübler Abschirmtechnologie.

Elektromagnetisch betätigte Bremsen erzeugen starke 
Magnetfelder, die den Betrieb eines lagerlosen 
magnetischen Drehgebers in unmittelbarer Nähe 
unmöglich macht. Durch ein mittels FEM berechnetes 
Abschirmverfahren wird das Störfeld der Bremse im 
Bereich der Sensorik zu 100% abgeschirmt.

  IHR NUTZEN

•  100% Integration im Motor
•  Schlankes Motorendesign
•  Hohe Montagetoleranz
•  Präzise Regelung
•  Bereit für Smart Motor
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Kübler bietet hier eine innovative Lösung an. Der Asynchronmotor, der weltweit am meisten 
eingesetzte elektrische Antrieb, wird dadurch noch kompakter und smarter.
Mit der individuell integrierten magnetischen Sensorlösung werden die Dimensionen eines 
Asynchronmotors deutlich reduziert – dies spart vor allem Platz und Kosten. Zudem werden 
diese Motoren zukunftsfähiger dank Smart Technology. Ausgewertete Daten für Condition 
Monitoring und Predictive Maintenance stehen bereit.

Lagerlose Drehgeber als 100 % Integration in Asynchronmotoren

RLI20, RLI50 RIL201, RIL501

Elektrische Schnittstelle Gegentakt, RS422, SinCos Gegentakt, RS422, SinCos

Sensorkopf Baugröße 40 x 25 mm Angepasst an Kundenapplikation

Magnetring Ringdurchmesser abhängig von Impulszahl Angepasst an Kundenapplikation

Auflösung max. Auf Anfrage
(Auflösung abhängig vom Ringdurchmesser)

Auf Anfrage
(Auflösung abhängig vom Ringdurchmesser)

Drehzahl max. 12000 min-1 Auf Anfrage 
(kundenspezifisch bis max. 12000 min-1)

Temperaturbereich -20 °C ... +80 °C Typ. -30 °C ... +85 °C

Spannungsversorgung 4,8 ... 26 V DC (RS422)
4,8 ... 30 V DC (Gegentakt)

5 V DC (RS422)
5... 30 V DC (Gegentakt)
(oder kundenspezifisch)



6 www.kuebler.com/lagerlose_drehgeber

Hart im Geben. Die genaue Drehzahlinformation ist eine wichtige Messgröße für den Regelkreis
einer Anlage. Dabei sind Messsysteme, die diese Informationen liefern, oft rauen Umgebungs-
bedingungen ausgesetzt, dürfen aber an ihrer Zuverlässigkeit nichts einbüßen. Auch starke 
Vibrationen oder extreme Temperaturwechsel verkraften inkrementale Kübler Drehgeber 
problemlos. Dabei sorgen ihre vielfältigen Anbaumöglichkeiten für eine ebenso einfache wie 
sichere Montage.
Kübler bietet die komplette Lösungspalette: Von den extrem robusten Sendix Heavy Duty 
Drehgebern bis hin zu kompakten und lagerlosen Drehgebern.

Anbau-Drehgeber für Großmotoren und Generatoren

Applikationsspezifische Anforderungen

Robustheit

Lebensdauer /  
Wartung  

Witterung / Umge-
bungsbedingungen

Hohe Ströme

Bei Großmotoren und Generatoren spielt die Robustheit der Sensorik eine 
entscheidende Rolle. Schock und Vibrationen sind in den Applikationen dieser 
Antriebsklasse wesentlich höher als sonst.

In den Applikationen, in denen Großmotoren oder Generatoren eingesetzt 
werden, sind Stillstandszeiten sehr teuer. Daher muss die Wartung und der 
eventuelle Tausch einer Komponente sehr einfach sein.  

Das Einsatzgebiet der Großmotoren ist meist in rauer Umgebung. 
Entsprechend wichtig ist die Schutzklasse der Sensorik, um Ausfälle zu 
vermeiden.

Trotz gut geerdeter Maschinengehäuse führen Großmotoren und Generatoren 
eine gewisse Wellenspannung auf dem Rotor. Der Potenzialausgleich vom 
Rotor über die Drehgeberlager zum Stator kann die Drehgeber schädigen. 
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Smarte, lagerlose Drehgeber bieten höchste Auflösungen
und ermöglichen eine hohe Regelgüte durch die digitale
Echtzeit-Signalverarbeitung mit aktiver Ausregelung von
Signalfehlern. Die flexiblen magnetischen Drehgebersysteme
sind echte Alleskönner. Sie liefern z.B. Informationen über
Position, Drehzahl und Beschleunigung.

Lagerlose Drehgeber für Großmotoren und Generatoren

Eigenschaften

Einbaumaße
  

Kennwerte

·  Frei einstellbare Strichzahl mit Referenzsignal(en)
·  Status LED, Status Ausgang
·  Optionaler, integrierter Vibrationssensor (Möglichkeit zu Condition Monitoring und Predictive Maintenance)
·  Integrierte digitale Signalfilter und elektronisches Typenschild mit Anwenderspeicher

·  Sensorkopf 100 x 60 x 25 mm mit Magnetring für die Montage an Wellen bis ø 740 mm
·  Sensorkopf 170 x 100 x 25 mm mit Magnetband für die Montage an sehr großen Wellen bis ø 3 m

·  12000 min-1 (je nach Magnetringdurchmesser)
·  Temperaturbereich von -20 °C ... +80 °C
·  5 V DC oder 10 ... 30 V DC
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 FRITZ KÜBLER GMBH

 FRITZ KÜBLER SARL

 KÜBLER ITALIA S.R.L.
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KÜBLER WELTWEIT 
500 MITARBEITER · 4 FERTIGUNGSSTANDORTE · PRÄSENZ IN 50 LÄNDERN

KÜBLER GRUPPE

Kübler Group 
Fritz Kübler GmbH
Schubertstraße 47
78054 Villingen-Schwenningen
Deutschland

Tel. +49 7720 3903-0
Fax +49 7720 21564
info@kuebler.com

EUROPA BELGIEN · BULGARIEN · DÄNEMARK · DEUTSCHLAND · ESTLAND · FINNLAND · FRANKREICH · GRIECHENLAND · GROSSBRITANNIEN · IRLAND · ISLAND · ITALIEN · KROATIEN · 
LITAUEN · NIEDERLANDE · NORWEGEN · ÖSTERREICH · POLEN · RUSSLAND · SCHWEDEN · SCHWEIZ · SLOWAKEI · SLOWENIEN · SPANIEN · TSCHECHISCHE REPUBLIK · TÜRKEI · UKRAINE · 
UNGARN · WEISSRUSSLAND AFRIKA ÄGYPTEN · MAROKKO · SÜDAFRIKA · TUNESIEN NORD- UND SÜDAMERIKA ARGENTINIEN · BRASILIEN · KANADA · MEXIKO · PERU · USA  
OZEANIEN AUSTRALIEN · NEUSEELAND ASIEN CHINA · HONG KONG, CHINA · INDIEN · INDONESIEN · ISRAEL · LIBANON · MALAYSIA · PHILIPPINEN · SINGAPUR · SÜDKOREA · 
TAIWAN, CHINA · THAILAND · VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE · VIETNAM


