Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem
Sensorkopf, Magnethand — programmierbar Limes LIM2000 / B1

Eigenschaften und Nutzen

¢ Maximale Flexibilitat durch Programmierbarkeit
- Programmierbar (auch im Feld) iber Programmiergerét
mit Touchdisplay.
- Hochst magliche Auflosung 0,1 pm — frei programmierbar
in 1 nm Schritten.

¢ Hochste Genauigkeit
Eine aktive Offset-, Phasen- und Amplitudenregelung optimiert
den Sensor automatisch auf die aktuelle Betriebssituation.
Einfliisse durch individuellen Einbau und Temperaturunter-
schiede im Betrieb werden automatisch im Sensorkopf
kompensiert.

* Optimiert fiir beste Performance
2 mm Pollange fiir hohen An-
forderungen an die Signal-
giite. Voraussetzung dafiir ist
ein stabiler Installations- ;
prozess, der einen Luftspalt (‘

bis max. 1 mm ermoglicht. e
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Gegentakt / RS422

Hohe Flexibilitét und héhere Performance durch
Programmierbarkeit.

Mit einem neuen Technologie-Ansatz, basierend auf einer digitalen
Signalverarbeitung und unabhéngig von bisherigen ASIC-Lésungen
erweitert Kiibler das Einsatzspektrum fiir lineare magnetische
Messsysteme.

Im Zusammenspiel mit den verfiigharen Magnetbandern

wird eine bestmdgliche Genauigkeit erreicht. Einfliisse durch
individuellen Einbau und Temperaturunterschiede im Betrieb
werden automatisch im Sensorkopf kompensiert. Dies erleichtert
die Integration in die Anwendungen und macht das Gesamtsystem
noch leistungsfahiger.

RS422 Push-Pull
TTL HTL

 Schnelle und einfache Inbetriebnahme
- Einsatz mit geringem Einbauraum.
- Montagetoleranz zwischen Magnetband und Sensorkopf
werden durch die Elektronik kompensiert.
- Einfache Justierung durch Befestigung iiber Langlécher.
- Funktionsanzeige durch LED.

» Widerstandsfiahig und unempfindlich

- Beriihrungsloses und verschleil3freies Messsystem fiir lange
Lebensdauer.

- Hohe Schock- und Vibrationsfestigkeit.

- Stabiles Gehduse mit Schutzart IP67, optional:
Sondergehéuse fiir hohe Resistenz gegen Kondensation
(IP68 / IP69, Resistenz gegen zyklische Feuchte gem.

EN 60068-2-38 sowie Feuchte-Warme gem. EN 60068-2-78).
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar Limes LIM2000 / B1 Gegentakt / RS422

Bestellschliissel Sensorkopf LIM2000 8.LIM2000 XXX XXX L[ XXXX
(e] (1]

Nur in Verbindung mit Magnetband B1
Polldnge 2 mm / Distanz Sensorkopf-Magnetband max. 1 mm

© Bauform O Auflésung in ym
1 = IP67, Standard XXXX. XXX pm

2 =|P68/1P69 und feuchtigkeitsgepriift nach EN 60068-2-38, EN 60068-2-78 Beispiele Standardauflosungen:

0,1 ym = 0000.100 (h6chst mdgliche Auflosung)
1 pym = 0001.000

10 pm = 0010.000

O Ausgangsschaltung / Versorgungsspannung 254 ym (0,001 ") = 0025.400

1 = RS422/48 ... 264V DC LeLmin L Za

2 = Gegentakt (HTL/TTL universal) /4,8 ... 26,4V DC Weitere Beispiele:

300 dpi = 25,4 mm/300 = 0,084666 mm

O Anschlussart 84,6666 um = 0084.666
A = Kabel radial, PUR (Kabellange siehe @)

O Referenzsignal
2 = mit Referenzsignalauswertung "

Auflosung durch 4-fach-Auswertung in einer nachgeschalteten Elektronik.
(nur in Verbindung mit Magnetband B1)

© Kabellinge (XXXX = Lange in dm)

0020 =2 m (Standard)

0030 =3m

0050 =5m

0080 =8 m (nur bei Versorgungsspannung > 6 V)
0100 = 10 m (nur bei Versorgungsspannung > 6 V)
0150 = 15 m (nur bei Versorgungsspannung > 6 V)
0200 =20 m (nur bei Versorgungsspannung > 6 V)

Bestellschliissel Magnetband B1

Nur in Verbindung mit Sensorkopf LIM2000
Pollange 2 mm / Distanz Sensorkopf-Magnetband max. 1 mm

® Breite Magnetband Optional auf Anfrage
10 =10mm - Andere Léngen bis 70 m

- Magnetband mit Referenzspur
O Ausfiihrung - Magnetband ohne Abdeckband

010 =ohne Referenzspur, mit Abdeckband, selbstklebend

O Bandlinge (XXXX = Lange in dm)
0010=1m (Lagertyp)
0020=2m (Lagertyp)
0030=3m

0040=4m

0050 =5m (Lagertyp)
0060 =6 m

0070=7m

0080=8m

0090=9m
0100=10m (Lagertyp)
0200=20m
0700=70m

1) Der Sensorkopf beinhaltet immer die Funktion ein Referenzsignal auszuwerten (0 =2).
Um ein Referenzsignal zur Verfiigung stellen zu kdnnen, ist ein Magnetband B1 mit Referenzspur nétig.
Bei Magnetbéandern mit Referenzspur wird je Referenzposition ein Referenzsignal ausgegeben.
Bei Magnetbéandern ohne Referenzspur wird bei jedem zweiten Pol ein Referenzsignal ausgegeben.
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar Limes LIM2000/ B1 Gegentakt / RS422

Programmiergerét / Zubehor fiir Programmierung Bestell-Nr.

Komponenten zur Programmierung
des Sensorkopfes

GER N
Current value m —_—
Target value m

Programmiergerat mit Kabel mit Anschlussadapter Sensorkopf
Touchdisplay Sub-D Steckern
Programmiergerét mit Touchdisplay Programmiergerét fiir den PC-unabhéngigen Einsatz auch im Feld 8.0010.9000.1000
EP1000 GroRe 136 x 84 x 38 mm
Anschluss Sub-D Buchse

Lieferumfang Programmiergerat, Steckernetzteil

Fiir die Programmierung wird zuséatzlich bendtigt:
Konfektioniertes Kabel  05.00.60J1.L7L8.002M
Anschlussadapter 8.0010.9000.0100

Konfektioniertes Kabel Zur Verbindung des Programmiergeréts mit dem Anschlussadapter 05.00.60J1.L7L8.002M
Sub-D Stift, 15-polig
Sub-D Buchse, 15-polig
2 m PVC-Kabel

Anschlussadapter Zum Anschluss des Sensorkopfs 8.0010.9000.0100
Sub-D Stift, 15-polig
Federklemme, 3-polig

Zubehor / Anzeige Bestell-Nr.
Codix 560, Vorwahlzahler - Zahler, Tachometer, Zeitzahler und Positionsanzeige in einem Gerat 6.560.010.XXX
6-stellig - §ka|ierbare Anzeige

- Uber Schnittstelle RS232/485 auslesbar oder konfigurierbar via MODBUS Details s. Datenblatt »
oder CR/LF Protokoll
571T Touch, Multifunktionsvorwahlzahler - Messfunktion fiir Drehzahl, Geschwindigkeit, Geschwindigkeit aus Laufzeit, 6.571T.0IX. XXX
8-ste|lig Maschinentaktzahl, Durchlaufzeit (reziproke Drehzahl) sowie vielfaltige
Zahlerfunktionen wie z.B. Positionsanzeige Details s. Datenblatt »

- Schneller Zéhleingang (250 kHz/HTL, 1 MHz/RS422)

- 4 Schaltausgénge als Grenzwerte (Ansprechzeit < 1 ms)

- Skalierbarer analoger Ausgang (Ansprechzeit < 150 ms), Auflésung 16 bit
- Serielle Schnittstelle RS232 oder RS485 zum Ein- und Auslesen der Daten

Weiteres Kiibler Zubehér finden Sie unter: kuebler.com/zubehoer
Weitere Kiibler Kabel und Steckverbinder finden Sie unter: kuebler.com/anschlusstechnik
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar Limes LIM2000 / B1 Gegentakt / RS422

Technische Daten Sensorkopf
Mechanische Kennwerte Sensorkopf Elektrische Kennwerte

Schutzart Bauform 1 IP67 nach EN 60529 Ausgangsschaltung RS422 Gegentakt
Bauform2 P68/ 1P69 nach EN 60529 Versorgungsspannung 48..264VDC 48...26,4VDC
und feuchtigkeitsgepriift nach s fnah hne L. 20 mA 20 mA
EN 60068-2-38, EN 60068-2-78 tromaufnahme (ohne Last) ~ max. 80 m max. 80 m
Arbeitstemperatur 20°C ... +80 °C Zulassige Last / Kanal 120 Ohm +/-20 mA
Schockfestigkeit 5000 m/s?, 1 ms Ausgangsfrequenz max. 300 kHz 100 kHz i
— — ; 300 kHz (fiir Versorgungs-
Vibrationsfestigkeit 300 m/s?, 10 ... 2000 Hz spannung <8 V)
a ignalpege min. 2, min. +V - 2,
Pollénge 2mm Signalpegel HIGH 25V V-20V
Gehéuse (Sensorkopf) Aluminium LOW max.05V max. 0,5V
Kabel 2m lang, PUR 8 x 0,14 mm?, Referenzsignal Bei Magnetbéndern mit Referenzspur wird je
geschirmt, schleppkettentauglich Referenzposition ein Referenzsignal
Status-LED griin  betriebsbereit ausgegeben. Bei Magnetbé@ndern ohne
rot Fehler Magnetfeld, . B.: Referenzspur wird bei jedem zweiten Pol ein
- Abstand Sensorkopf zu Magnetband zu groR Referenzsignal ausgegeben.

- Pollange Magnetband und Sensorkopf

stimmen nicht iiberein Genauigkeit

Magnetbhand +(0,025 + 0,02 x L) mm
Magnetbhand B1 bis L, =70 m/ Lin [m]
Pollange 2mm Sensorkopf +0,01 mm Interpolationsfehler
Bandlange max. 131m Genauigkeiten bei T =20 °C und Abstand

Sensorkopf/Magnetband 0,4 mm

Abmessungen Breite 10 mm
Dicke 1,97 mm inkl. Abdeckband Wiederholgenauigkeit +1 Inkrement

Temperaturkoeffizient 16 x 10%/K Aufizsung / Geschwindigkeit

N Auflésung (4-fach) Geschwindigkeit bei Geschwindigkeit bei
GO UG Ausgangsfrequenz Ausgangsfrequenz

ohne Klebeband ~ -20°C ... +80°C " fg _91 0 IfHZ fg _9300 IfHZ
mit Klebeband -20°C ... +65°C max. max.
Montageart Klebeverbindung 0,1 ym 0,04 m/s 0,12 m/s
ZumaB 0,1 m (um ein optimales Messergebnis zu 5,0 pm 2,00 m/s 6,00 m/s
erhalten, sollte das Magnetband ca. 0,1 m 25,0 ym 10,00 m/s 30,00 m/s

langer sein als die gewiinschte Messlange)

Material Metallband Préazisionshandstahl 1.4310 nach EN 10088-3 .
CE-konform gemaR
EMV-Richtlinie  2014/30/EU
RoHS-Richtlinie  2011/65/EU
Anschlusshelegung
Ausgangsschaltung Anschlussart Kabel (nicht verwendete Adern sind vor Inbetriebnahme einzeln zu isolieren)
- A Signal: o0V +V A A B B 0 0 4
' Aderfarbe: WH BN GN YE GY PK BU RD | Schirm
+V: Versorgungsspannung Sensor +V DC

oV Masse Sensor GND (0 V)

A A Inkremental-Ausgang Kanal A / Cosinus-Signal
B,B: Inkremental-Ausgang Kanal B / Sinus-Signal
0, 0: Referenzsignal

L.

Schirm — liegt am Sensorgehduse an

1) Magnetband (-enden) durch Schrauben, Klemmen oder Vergleichbares fixieren.
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar Limes LIM2000 / B1 Gegentakt / RS422
MaRBbilder
MaRe in mm [inch]
Sensorkopf
P 40[1,575]
4[0,157] 17[0,669], g
N
3,5[0,138] S, 10,2[0,402]
2X ?;_
‘o'
—_ & W = \ B
3| — r ‘ \ 5 ,—LED
| 5] 8,5[0,335] o @(
S| = - ~' 0
w| 2 12,5[0,492] b -~ \&
N <t | ——— S
1 Iy
o
S
5,1[0,201]
Aktive Messflache
Magnetbhand B1
Abdeckband Edelstahl 5| 8
Doppelseitiges Klebeband - -
Magnetisiertes Kunststoffband I AN
Trégerband Edelstahl -
Doppelseitiges Klebeband T T &
(6] Montageflache
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar Limes LIM2000 / B1 Gegentakt / RS422

Technik im Detail

Zuldssige Einbautoleranzen

Seitlicher Versatz bei Verwendung eines Magnetbands

ohne zusitzliche Referenzspur o1 ’ 3,0 ’

Sensorbaustein
Referenzspur

Sensorbaustein
Inkrementalspur

Beim Einsatz des Sensors ohne Referenzsignalauswertung ist die seitliche
Toleranz in eine Richtung mit -0,9 mm fiir den Betrieb stark eingeschrénkt.

Durch eine versetzte Montage des Sensorkopfes von 3,0 mm zum Toleranzen fiir den Toleranzen fiir den
Magnetband erreicht man einen Toleranzbereich von +4,0 mm in beide Betrieb -0,9/+7,1 mm Betrieb -4,0/+4,0 mm
Richtungen.

Seitlicher Versatz bei Verwendung eines Magnetbands 10,2

mit zusétzlicher Referenzspur 0.1

Sensorbaustein
Referenzspur

Sensorbaustein
Inkrementalspur

Toleranzen fiir den
Betrieb -0,5/+0,5 mm

Verkippung Verdrehung Abstand Sensor Magnetbhand

a-=
Abstand Sensorkopf/ Magnetband (Pollinge 2 mm):
0,1...1,0 mm (0,4 mm empfohlen)

Toleranzen fiir den ‘ | Toleranzen fiir den
Betrieb +3° —p Betrieb +3°
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Lineare Messtechnik

Inkrementales magnetisches Messsystem

Sensorkopf, Magnetband — programmierbar

(Kubler

Limes LIM2000 / B1 Gegentakt / RS422

Technik im Detail

Funktionsweise

Der Sensorbaustein fiir die Inkrementalspur erfasst
2 Signalperioden, die um 1/4 der Polldnge versetzt
sind, als Eingangssignal A und B.

—> 90° Phasenverschiebung

Magnetband

Magnetfeld
magn. Periode =2 Polldngen

Sensorbaustein
Inkrementalspur

erzeugte Spannung
elektr. Periode = 1 Pollénge

Aus jeder Eingangsignalperiode
wird eine Rechtecksignalperiode
berechnet, die der eingestellten
Auflésung entspricht

Hohere Auflosung durch 4-fach Auswertung

Durch den Versatz der zwei
Rechtecksignalperioden ergeben
sich 4 unterschiedliche Zusténde

von Signal A und B je Periode

Beispiel:

T »

Im Sensorkopf eingestellte Auflésung = X Bsp. 0,1mm
Periode der im Sensorkopf erzeugten Bsp. 4x0,1mm=04mm

Rechtecksignale A und B = 4 x Aufldsung

Die Auflésung X wird erreicht durch Bsp. 04mm/4=0,1mm
4-fach Auswertung in der dem Sensorkopf

nachgeschalteten Elektronik

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und I'-'\nderungen vorbehalten. 05/2025

kuebler.com




	Schaltfläche 3032: 
	Schaltfläche 3033: 


