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Auswertung — Technische Grundlagen

Zahler und Prozessgerite Einfiihrung

Zahler / Prozessgerite

(Kubler

Zahltechnik

Elektromechanische Zahler in vielen Versionen,
sowie (unsere besondere Kompetenz) Miniaturzéhler
fiir Leiterplattenmontage sind ideale Zeit-/Impuls-
zahler fiir Pumpen, Aufziige, Trockner, UV-Lampen,
KWh-Zéhler und vieles mehr.

Funktionelle und preisgiinstige elektronische
Anzeigenzéhler, Positionsanzeigen, Zeitzahler

und Tachometer offeriert die Codix-Serie. Unsere
elektronischen multifunktionalen Vorwahlzahler
ermdglichen dezentrale Steuerungen und reduzieren
somit Taktzeiten.

Prozesstechnik

Die bedienerfreundlichen, kompakten und funktionell
durchdachten Codix Prozessanzeigen und Steuer-
gerate eignen sich fiir alle lineare und nicht-

lineare analoge Signale.

Zusammen mit unseren Temperaturanzeigen und
Steuergerdte, sowie Steuergeréte fiir Dehnungs-
messstreifen und unser Sollwertgeber werden sie in
den unterschiedlichsten Applikationen eingesetzt.

Anwendungsbeispiele

4 www.kuebler.com

Rolltor mit automatischer Abschaltung

Intervallmessung

Zeitgesteuertes FlieBband

Ablangen mit Erfassen der Gesamtsumme und Steuerung der Maschine

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und /'-'\nderungen vorbehalten. 06/2024



Auswertung — Technische Grundlagen

Zahler und Prozessgerite Auswabhlkriterien

(Kubler

Konformitat Alle Zahler und Prozessgerate tragen das CE- Die Zahler und Prozessgeréte erfiillen die Anforde-
Zeichen und sind auf elektromagnetische Vertrag- rungen gemal EN 61000-6-2, EN 61000-6-4,
lichkeit und Stdrsicherheit gepriift. EN 61000-6-3 und EN 55011
(Details siehe Datenblétter).
Sicherheit Auslegung nach EN 61010 Teil 1
Schutzklasse 2
Einsatzgebiet Verschmutzungsgrad 2
Zulassungen Eine Vielzahl unserer Produkte sind UL approbiert

(Underwriters Laboratories Inc.).

Produkte in Ex-Schutz-Ausfiihrung nach Ziindschutz-
klasse EEx D 1IC T6 oder Zone 2/22 auf Anfrage.

Kiibler ist global tétig und betrachtet die Schonung
der Umwelt als unternehmerische Verpflichtung.
Unser Produktsortiment erfiillt die RoHS-Norm.

C“ us
&

¢(UL)us

Sonderausfiihrungen / Optionen

Diese sind Abweichungen von der Standard-
ausfiihrung.

Unter den verschiedenen Typen sind die haufigsten
Ausfiihrungen aufgefiihrt (weitere Optionen auf
Anfrage).

Temperatur

Arbeitstemperaturbereich:

Temperaturbereich der Umgebung, in dem das Gerét
die Datenblattspezifikation einhélt.

Betriebstemperaturbereich:

Temperaturbereich der Umgebung, in dem das Geréat
betrieben werden kann, ohne Schaden zu nehmen.

Verschmutzung und Feuchtigkeit

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Die Schutzart nach EN 60529 gibt an, wie hoch der
Schutz gegen das Eindringen von Festkdrpern und
Wasser ist. Sie wird durch das Kiirzel IP (gefolgt von
zwei Ziffern) definiert.

Schutz gegen das Eindringen von Festkdrpern
(erste Ziffer)

Je hoher die Ziffer, desto kleiner die Partikel.

Die Tabellen zeigen eine Ubersicht iiber die ge-
bréauchlichen IP-Schutzarten.

Schutz gegen das Eindringen von Wasser
(zweite Ziffer)

Je hdher die Ziffer, desto starker der Wasserdruck.

(1} Nicht geschiitzt

0 Nicht geschiitzt

1 Geschiitzt gegen feste Fremdkdrper
50 mm Durchmesser und gréRer

2 Geschiitzt gegen feste Fremdkadrper
12,5 mm Durchmesser und gréer

3 Geschiitzt gegen feste Fremdkadrper
2,5 mm Durchmesser und groRer

4 Geschiitzt gegen feste Fremdkdrper
1,0 mm Durchmesser und groBer

Staubgeschiitzt

Staubdicht

1 Geschiitzt gegen Tropfwasser

2 Geschiitzt gegen Tropfwasser, wenn das
Geh&use bis zu 15° geneigt ist

Geschiitzt gegen Spriihwasser

Geschiitzt gegen Spritzwasser

Geschiitzt gegen Strahlwasser

ol | & W

Geschiitzt gegen starkes Strahlwasser

7 Geschiitzt gegen die Wirkung beim
zeitweiligen Untertauchen in Wasser

8 Geschiitzt gegen die Wirkung beim
dauernden Untertauchen in Wasser

Die Geréte von Kiibler besitzen eine Schutzart bis
zu 1P66.
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Auswertung — Technische Grundlagen

Zahler und Prozessgerite Montagemaglichkeiten

Einbau

(Kubler

« Befestigung im Ausschnitt von Frontplatten,
Schaltschranktiiren, Geh&usen ...

¢ Frontseitige Anzeige

¢ Unterschiedliche Einbaumdglichkeiten durch
unterschiedliche Frontrahmen-Adapter

¢ Dichtungen fiir erhéhte Schutzart im Zubehdr

¢ Anschliisse durch den Einbau geschiitzt

Aufbau

* Befestigung auf Montageplatte

¢ Frontseitige Anzeige

¢ Hohe mechanische Festigkeit

¢ Anschliisse oberhalb der Montageplatte

!
- 1 006243 J|_

Aufbau DIN-Schiene

¢ Schnapp-Montage auf DIN-Schiene bei Zahler
mit integrierter DIN-Schienen-Befestigung

¢ Einbauzahler tiber DIN-Schienenadapter, steck-
bare Zéhler iiber DIN-Schienensockel montierbar

* Frontseitige Anzeige

Ef =t

Leiterplattenmontage

6 www.kuebler.com

* Befestigung iiber Lotstifte direkt auf der
Leiterplatte stehend oder liegend

* Lage der Anzeige flexibel
¢ Waschbare Ausfiihrungen mit hoher Schutzart

¢ Hohe Temperaturbereiche — auch fiir Maschinen-
I6ten geeignet

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und /'-'\nderungen vorbehalten. 06/2024
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Auswertung — Technische Grundlagen

Elektromechanische Zahler Ausfiihrungen

ﬁbersicht Elektromechanische Zéhler werden unterschieden nach:

e Impulszéhler

e Vorwahlzéhler

e Betriebsstundenzéhler / Zeitzahler

e Zeitvorwahlzahler

Der Zéhleraufbau besteht aus einem elektromagnetischen Antrieb und einem mechanischen Zahlenrollen-

system. Elektrische Impulse bewirken eine schrittweise Fortschaltung der Zahlenrollen.

Summierzéhler addieren die eingehenden Impulse auf. Sie werden ohne und mit Tastnull-stellung oder mit

elektrischer Nullstellung gefertigt. Z&hler in kleineren Bauformen sind auch mit geringer Leistungsaufnahme

von 30 bzw. 50 mW fiir den Batteriebetrieb lieferbar und besitzen eine hohe Schock- und StoRfestigkeit.
Impulszéhler Diese Zihler besitzen keine Ausgangssignale, Beispiel:

die bei einem bestimmten Zahlerstand aktiviert

werden. Sie dienen der rein visuellen Kontrolle des

Zahlerstandes.

Die Funktion der Z&hler liegt hauptsachlich in einer

einfachen Summierung mit addierender Zahlweise.

K47 W15

Vorwahlzahler Vorwahlzéhler haben immer die Aufgabe bei einem Beispiel:

bestimmten Zahlerstand ein Signal auszulGsen. Dies
istim einfachsten Fall das Abschalten der Maschine,
kann aber auch das Auslésen von Steuervorgéngen

(z.B. Abschneiden von Material, Weitertransport von
Teilen u.s.w.) sein.

Die Ausgédnge sind zum Schalten groRerer Lasten
geeignet. Die Schaltleistung ist abh@ngig vom Gerat
(Zahler) und kann dem Datenblatt entnommen
werden. Bei den meisten Kontakten steht eine
Wechslerfunktion zur Verfiigung.

Addierende Zahlung Subtrahierende Zahlung

Der Zéhler startet bei Null und zahlt bis zum einge- Der Zahler startet beim Vorwahlwert oder bei

stellten Vorwahlwert. Dann wird ein Ausgangssignal einem separaten Setzwert und zéhlt nach Null. Bei

ausgelost. Eine Riickstellung setzt den Zahler wieder ~ Null wird ein Ausgangssignal ausgeldst. Ein Reset

auf Null. Der aktuelle Zahlerstand wird immer setzt den Zéhler auf den Wert der Vorwahl. Der

angezeigt. angezeigte Wert entspricht der Differenz zwischen
Vorwahlwert und gezéhltem Wert.

Betriebsstundenzihler / Zeitzahler

Zeitzahler erfassen die Zeit in der Zeiteinheit, Beispiel:
fiir die das Gerat ausgelegt ist. Bei den
elektromechanischen Zéhlern wird diese Zeit in
Stunden mit einer oder zwei Nachkommastellen
angezeigt.

Die Zeitzéhlung wird {iber das Anlegen der
Spannungsversorgung am Zahler gestartet.

Zeitbasis sind Stunden mit 1/10 oder 1/100 h
Auflésung (1/100 Stunde = 36 Sekunden)

Zeitvorwahlzahler

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Zeitvorwahlzahler erfassen die Zeit in der
Zeiteinheit, fiir die das Gerét ausgelegt ist. Bei den
elektromechanischen Zéhlern wird diese Zeit in
Stunden mit einer oder zwei Nachkommastellen
angezeigt.

Die Zeitzéhlung wird tiber das Anlegen der Span-
nungsversorgung am Zahler gestartet.

Der jeweilige Ausgang wird aktiviert, sobald der
vorgewdhlte Wert erreicht wurde.

HVa 15

www.kuebler.com 7



Auswertung — Technische Grundlagen

Elektromechanische Zahler Technische Grundlagen

(Kubler

Stromart Die Z&hler sind fiir Gleichspannungen gebaut, bei Die max. zuldssige Spannungsschwankung betréagt

Wechselspannungen ist stets ein eingebauter fiir Gleich- und Wechselstrom im Allgemeinen + 10 %

Gleichrichter erforderlich. der Nennspannung bei max. Zdhlgeschwindigkeit.
Restwelligkeit Ist die der Gleichspannung iiberlagerte Wechsel-

spannung in % und errechnet sich zu

Un Uy = Effektivwert der iiberlagerten Wechselspannung
x 100 % Ug = Arithm. Mittelwert der Gleichspannung
9

Leistungsaufnahme Ist die Leistung in W oder VA, die ein Impulszéhler

bei Dauerimpuls und Nennspannung bei nicht
erwérmter Spule (20 °C) aufnimmt.

Maximale Impulsfrequenz

Ist die maximal mégliche Z&hlfrequenz, die der
betreffende Z&hler im Dauerbetrieb verarbeiten
kann.

Sie ist je nach Zahlertyp und Leistungsaufnahme
verschieden und wird durch die notwendige Anzug-
und Abfallzeit des Zdhimagneten begrenzt.

Mindest-Impulszeit

Ist die Zeitdauer, die zur einwandfreien Zahlung
geniigt, auch bei zuldssiger + Abweichung der
Betriebsspannung. Die Impulspause kann beliebig
lang sein.

Mindest-Impulspause

Ist die Zeit, die zum einwandfreien Z&hlbetrieb
geniigt.

Notwendig ist bei gleichzeitig hoher Zahlgeschwin-
digkeit eine optimale Funkenldschung.

altni Impulszeit i i
Impulsverhéltnis Ist das Verhiltnis p b?l maximaler
Impulspause  Z&hlfrequenz
Einschaltdauer ED Gibt an, wie lange eine Spule unter Strom stehen
darf, ohne sich zu stark zu erwarmen.
Fiir die Einschaltdauer gilt folgende Formel:
ED % = Impulszeit x100 AuBerder Angabe ED % istin den Listenwerten ein
Impulszeit + Impulspause Zusatz iiber die max. Dauereinschaltung angegeben.
D | ich ableiten: Eine Spule darf durch einen konstanten Dauerstrom
araus fassen sich ablerten: hdchstens wahrend dieser Zeit eingeschaltet blei-
Imoulsei ED % imoul ben und muss danach wieder abkiihlen.
mpulszeit = 100 - ED % X Impulspause Bei ED = 100 % ist eine solche Grenzbedingung nicht
notwendig, da diese Spule sich auch bei Dauerein-
100 - ED % ) schaltung nicht unzuléssig stark erwarmt.
Impulspause = ——— x Impulszeit
ED %
Beispiel:
Eine Riickstellspule hat den Listenwert ED =15 %, Dieselbe Spule erhélt laufend Impulse von 40 sec
max. 55 sec. Diese Spule darf also max. 55 sec unter Dauer bei einer Pause von 6 min. Ist dies noch
Dauerstrom stehen, danach muss eine Abkiihlpause zuldssig?
seinvon
40
100- 15 ED % =— x100=10%
Impulspause = ——— x55sec =283 sec 40 + 360
Ergebnis:
Da die Einschaltdauer 15 % nicht tiberschreitet, sind
diese Impulszeiten zuléssig.
Betriebstemperatur Ist die zuldssige Temperatur in unmittelbarer Nahe Bei Einsatz der Zahler in Baugruppen muss die
des Summierzéhlers. gegenseitige Aufheizung beriicksichtigt werden,
da dadurch die Umgebungstemperatur ansteigt.
Der obere bzw. untere Grenzwert gilt nur fiir die
Nennspannung.
8 www.kuebler.com © Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024



Auswertung — Technische Grundlagen

(Kubler

Elektromechanische Zahler Technische Grundlagen

Hinweise fiir den Einsatz elektro- Gleichspannungsimpulse ohne oder nur mit

mechanischer Impulszéhler geringer Restwelligkeit werden z. B. aus Batterie,
Gleichstromgenerator, elektronisch stabilisiertem
Netzgerat und Ahnlichem entnommen - gemaR
nebenstehender Schaltung. Diese Impulse sind
wegen ihrer idealen Rechteckform fiir die max.
moglichen Impulsgeschwindigkeiten bestens
geeignet. Steht nur Wechselspannung zur
Verfligung, so muss diese gleichgerichtet werden.
Dabei wird je nach Zahlertyp eine mehr oder
weniger grole Restwelligkeit in Kauf genommen.
Ein einfacher Briickengleichrichter gibt eine
Restwelligkeit von ca. 48 %, und es gilt folgende
Beziehung:

Impulsspannung
Wechselspannung (Effektivwert)

12 24 43 60 110 220V

Gleichspannung (arithm. Mittelwert)

85 195 40 49 91 185V

Impulsspannungen (an Zahlspule)
U

~V

negative
Spannungsspitzen

Zur Ansteuerung der Zahler konnen a) Impulskontakt im Wechselstromkreis Ausfiihrung a0 bzw. a
2 Schaltungsarten eingesetzt werden Diese Schaltung wird meist dann vorgesehen, wenn die Zahlgeschwindigkeit < 18 Hz ist.

4

Uua Impulsspannungen (an Z&hlspule)

AN,

t

Vorteil:

Keine Funkenldschung erforderlich. Kontakt-
prellungen sind ohne negativen Einfluss, weil der
Gleichrichter als Funkenldschung wirkt und eine
induktive Abfallverzogerung bewirkt.

Nachteil:

Zahlgeschwindigkeit nur bis max. 18 Hz mdglich.

b) Impulskontakt im Gleichstromkreis Ausfiihrung 05, 0, 1

Bei hohen Impulsgeschwindigkeiten muss geglatteter Gleichstrom verwendet werden. Die Restwelligkeit
(Glattungsgrad) richtet sich nach der Zahlgeschwindigkeit und ist in den technischen Daten festgelegt.

u

Impulsspannungen (an Zahlspule)

Vorteil:

Hohe Zdhlgeschwindigkeit bis max. 25 Hz. Bei
Ansteuerung mehrerer Zéhler ist nur 1 Gleichrichter
erforderlich.

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Nachteil:

Empfindlicher gegen Kontaktprellen, Funken-
I6schung notwendig. 4 Anschlusspunkte erforder-
lich, wenn Gleichrichter im Zahler eingebaut sind.

www.kuebler.com 9



Auswertung — Technische Grundlagen

Elektromechanische Zahler Technische Grundlagen

Einfache Briickenschaltung, Glattung durch Kondensator:

(Kubler

u

Impulsspannungen (an Zéhlspule)

negative
Spannungsspitzen

¥y ¥yv -

il

¥y ¥yv

u

Impulsspannungen (an Z&hlspule)

negative
Spannungsspitzen

Beim Anschluss der Gleichrichter direkt am Wechsel-
stromnetz kénnen diese oft dadurch Schaden erlei-
den, dass das Netz durch hohe Spannungsspitzen
“verseucht” ist. Solche Spannungsspitzen werden
durch Schalten von Transformatoren, Punktschweil3-
maschinen, Ein- und Ausschalten von Motoren
hervorgerufen. Sie betragen oft ein Vielfaches der
Netzspannung. Es muss also ein entsprechend hoch
dimensionierter Gleichrichter oder ein solcher mit
Schutzbeschaltung verwendet werden, damit diese
Spannungsspitzen auf die Dauer nicht zerstorend
wirken.

Besonders wichtig ist dies bei Siliziumgleichrichtern,
die gegen kurzzeitige Uberspannungen sehr emp-
findlich sind. Es empfiehlt sich hierfiir sperrimpuls-
feste Siliziumgleichrichter zu verwenden (Controlled
avalanche-Verhalten).

Gleichrichter, die wir in unsere Impulszahler ein-
oder anbauen, sind weitgehend spannungsfest und,
wenn notwendig, mit einem Uberspannungsschutz
versehen.

Impulsgeber

ZweckmaBige Impulsgeber sind fiir einwandfreie
Zahlerergebnisse erforderlich. Hierbei ist zu
beachten, dass diese mdglichst prellfrei arbeiten;
dies ist besonders fiir Zahler hoher Impulszahl
erforderlich. Nockenbetatigte Kontaktfederséatze,
Endschalter und Mikroschalter eignen sich fiir
Zahlgeschwindigkeiten bis ca. 10 oder 25 Hz,

kleine Relaiskontakte bis etwa 40 Hz, hthere
Zahlgeschwindigkeiten bis 60 Hz kénnen mit
Reedschalter erreicht werden, wobei eine genaue
Anpassung der Funkenldschung erforderlich ist, um
vorzeitiges Kleben der Kontaktzungen zu vermeiden.
Noch héhere Geschwindigkeiten werden durch
fotoelektrische oder induktive Geber erreicht.

Elektrische Riickstellung

Die Zahler mit elektrischer Riickstellung besitzen
einen Elektromagneten, der durch einen Riick-
stellimpuls betéatigt wird und die Zahlenrollen auf
Null zuriickstellt. Bei externer Riickstellung durch
einen Impuls muss die Impulsdauer so lang sein,
dass der Riickstellvorgang vollstédndig durchgefiihrt
wird und die Mindestimpulszeiten gemaR den
technischen Daten der Zahler eingehalten werden.
Es ist besonders zu beachten, dass wéhrend der
Riickstellung keine Impulse auf das Zahlwerk
kommen, da sonst Halbstellungen der Zahlenrollen
oder Triebverwerfungen eintreten kdnnen.

Eine mechanische Beschédigung des Zéhlers ist
jedoch nicht zu befiirchten.

Um Fehler zu vermeiden, diirfen erst dann wieder
Zahlimpulse einlaufen, wenn die Zahlenrollen
ausgerichtet und die Triebe voll im Eingriff sind. Bei
externer Riickstellung muss nach Impulsende eine
Zahlpause von mind. 50 msec bestehen. Dadurch
wird die gesamte Zahlpause = Riickstellimpulszeit +
50 msec.

Funkenldoschung

Wenn der Impulskontakt im Gleichstromkreis des
Zahlers liegt, ist eine Funkenldschung erforderlich,
damit die induktive Abschaltspannung am Kontakt

keine Storung hervorruft. Durch die Funkenldschung
wird eine Abfallverzégerung hervorgerufen, und es ist
in jedem Fall zu priifen, ob diese nicht stérend wirkt.

Funkenloschung mit RC-Glied

10
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Diese Funkenléschung bringt fast keine Abfallverzo-
gerung und ist daher fiir alle Zahlgeschwindigkeiten
geeignet. Sie sollte fiir sehr hohe Zéhlgeschwindig-
keiten eingesetzt werden.

Im Allgemeinen wird das RC-Glied parallel zum
Kontakt angeordnet, um gleichzeitig auch eine

Hochfrequenz-Entstorung zu bewirken. Es kann
jedoch auch parallel zur Spule geschaltet sein.

+1
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Elektromechanische Zahler Technische Grundlagen

Funkenléschung mit Dioden

(Kubler

Sehr lange Abfallverzogerung, daher nur fiir geringe
Zahlgeschwindigkeiten geeignet bis ca. 10 Hz. Es ist
hier auf richtige Polung zu achten.

Der Vorteil ist die kleine EinbaugréRRe, so dass z. B.
fiir Null- und Riickstellspulen zweckmé&RBig diese
Funkenléschung eingesetzt wird.

Funkenléschung mit Zenerdioden

Sehr kurze Abfallverzégerung, daher geeignet fiir
hohere Zahlgeschwindigkeit, weil erst bei Erreichen
der Zenerspannung die Diode den induktiven
Abschaltstrom durchldsst. Eignet sich auch gut zum
Schutz von Transistorschaltungen, wobei auch hier
auf richtige Polung zu achten ist.

74

Funkenldschung mit Varistoren

Varistoren sind spannungsabhéngige Widerstande,
deren Widerstandswert mit steigender Spannung
tragheitslos und exponentiell abnimmt. Sie eignen
sich deshalb zur Funkenldschung, wobei der Varistor
zweckmaBig parallel zur Spule geschaltet wird. Der
Varistor wird so bemessen, dass bei Nennspannung
der Strom etwa 1/10 des Spulenstroms ist.

+1

]
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Kennzeichnung der Zahler-Bauform

Die Bauform der Impulszahler wird nach Art der
Typenreihe, Frontplattenausfiihrung und Null oder
Riickstellung gekennzeichnet, und zwar nach

folgendem Schliissel:
z.B. Typenreihe
Frontrahmen

Riickstellung

Elektromechanische Typenreihen

Siehe technische Daten der verschiedenen Zahler.
Frontrahmen

0 =chne Frontrahmen

1 =Frontrahmen fiir Einbau mit 2 Befestigungslochern
2 =Frontrahmen mit Spannbiigel

3 =groBer Frontrahmen mit 2 Befestigungslochern

Weitere Kenn-Nr. siehe betreffende Zéhlertypen.

Riickstellung

0 =ohne
1 =manuell
2 =elektrisch

3 =manuell und elektrisch

Spulenausfiihrungen

Max. mdgliche Frequenz in Abhéngigkeit der verwendeten Spule:

Spulentyp max. Frequenz
05 8 Hz bei DC
0 10 Hz bei DC
1 25Hz bei DC
a0 10 Hz bei AC
a 18 Hz bei AC

Allgemeine Hinweise

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Zur Erreichung einer optimalen Lebensdauer ist die
richtige Auswahl der Zahlfrequenz wichtig.

Wenn ein Zahler max. nur bis 10 Hz beansprucht
wird, sollte nicht ein auf 25 Hz ausgelegtes Gerat
verwendet werden. Dies vor allem wegen der
héheren Lebensdauer des Zéhlers in der Ausfiihrung
10 Hz gegeniiber dem von 25 Hz. AuRerdem hat der
Zahler fiir 10 Hz eine hohere Einschaltdauer und eine
geringere Leistungsaufnahme als jener fiir 25 Hz.

Wichtig ist auch die Auswahl der Funkenléschung,
vor allem bei hdherer Zahlgeschwindigkeit (s. Ab-

schnitt Funkenldschung). Bei einzelnen Zéhlertypen
werden Funkenléschungen serienméRig eingebaut.

Im Ubrigen sind die in den vorigen Abschnitten ge-
machten Erlduterungen und die technischen Daten
der jeweiligen Zahler genau zu beachten.

www.kuebler.com 1



Auswertung — Technische Grundlagen

Elektronische Zahler Ausfiihrungen

Ubersicht

(Kubler

Elektronische Zahler werden unterschieden nach:
o Impulszéhler

e Vorwahlzéahler

o Betriebsstundenzéhler / Zeitzahler

o Zeitvorwahlzahler

e Tachometer

e Positionsanzeigen

Impulszéhler

Diese Zéhler besitzen keine Ausgangssignale,

die bei einem bestimmten Z&hlerstand aktiviert
werden. Sie dienen der rein visuellen Kontrolle des
Zahlerstandes.

Die Funktion kann von einfacher Summierung bis zur
Positionsanzeige (mit Phasendiskriminator) gehen.
Entsprechend der Geschwindigkeit der Zéhlereig-
nisse reicht die Zahlgeschwindigkeit bis zu 100 kHz.
Die Zahler haben in der Regel einen Bewertungs-

faktor. Mit diesem kann z. B. die in Zoll gemessene
Lange in Meter umgerechnet werden.

Beispiel:

Codix 130 Codix 520

Vorwahlzahler

Vorwabhlzahler haben immer die Aufgabe bei einem
bestimmten Zahlerstand ein Signal auszulGsen. Dies
istim einfachsten Fall das Abschalten der Maschine,
kann aber auch das Auslésen von Steuervorgéngen
(z.B. Abschneiden von Material, Weitertransport von
Teilen u.s.w.) sein.

Die Ausgénge sind entweder als Relais, als Transistor
oder als Optokoppler ausgefiihrt. Relais sind zum
Schalten gréBerer Lasten geeignet (bis 2000 VA).

Die Schaltleistung ist abhangig vom Gerét (Z&hler)
und kann dem Datenblatt entnommen werden. Bei
den meisten Relais steht eine Wechslerfunktion zur
Verfiigung.

Addierende Zahlung

Der Zahler startet bei Null und zéhlt bis zum einge-
stellten Vorwahlwert. Dann wird ein Ausgangssignal
ausgeldst. Ein Reset setzt den Zahler wieder auf
Null. Die Riicksetzung kann automatisch erfolgen.
Der aktuelle Zéhlerstand wird immer angezeigt.

Beispiel:

Codix 560 572

L"ﬂ‘v‘

901 Codix 923 /924

Subtrahierende Zahlung

Der Zdhler startet beim Vorwahlwert oder bei
einem separaten Setzwert und zéhlt nach Null. Bei
Null wird ein Ausgangssignal ausgeldst. Ein Reset
setzt den Zéhler auf den Wert der Vorwahl. Der
angezeigte Wert entspricht der Differenz zwischen
Vorwahlwert und gezéhltem Wert.

Betriebsstundenzihler / Zeitzahler

Zeitzahler erfassen die Zeit in der Zeiteinheit, fiir
die das Gerét ausgelegt ist. Bei den elektronischen
Zahlern ist die Zeitbasis in Stunden, Minuten oder
Sekunden programmierbar oder wird mit zwei
Nachkommastellen angezeigt.

Durch den Dezimalpunkt wird die Auflosung festge-
legt. Die kleinste mdgliche Auflésung ist hierbei die
Millisekunde im Kurzzeitmessbetrieb. Eine Zeithasis
in Stunden, Minuten und Sekunden ist ebenfalls
programmierbar. Die Zeitzahlung wird iiber das
Anlegen der Spannungsversorgung am Zahler, oder
durch Steuerimpulse als Periodendauermessprinzip
oder Impulsbreitenmessprinzip mit einem oder 2
getrennten Eingéngen gestartet.

Beispiel:

Codix 13x 571T Touch

Codix 52U

12
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Auswertung — Technische Grundlagen

Elektronische Zahler Ausfiihrungen

Zeitvorwahlzahler

(Kubler

Zeitvorwahlzahler erfassen die Zeit in der Zeitein-
heit, fiir die das Gerat ausgelegt ist (siehe auch
Zeitzahler).

Bei den Zeitvorwahlzahlern sind zusétzlich ein,
zwei, vier oder sechs Ausgénge als Relais- oder
Optokopplerausgénge vorhanden.

Der jeweilige Ausgang wird aktiviert, sobald der
vorgewdhlte Wert erreicht wurde. Dies kann in ad-
dierender oder subtrahierender Zahlweise erfolgen.
Die Signallénge ist als Wisch- oder Dauerimpuls
programmierbar (siehe auch Vorwahlzahler).

Beispiel:

Codix 923 /924

Tachometer

Tachometer erfassen Impulse pro Zeiteinheit. Typi-
scherweise Impulse pro Sekunde bei Frequenzmes-
sungen oder Impulse pro Minute bei Drehzahlerfas-
sungen oder Produktionsmengen.

Es gibt hierbei 2 Messprinzipien:

- Die Periodendauermessung, bei der die Zeit
zwischen 2 Impulsen gemessen wird

- Die Tormessung, bei der die Impulse in einem
Zeitfenster gemessen werden.

Neuere Baureihen haben ein Mix beider Prinzipien,
um somit auf eine schnelle Reaktionszeit bei groft-
maglicher Genauigkeit zu kommen (HRA — High Rate
Accurracy System).

Geréte mit Grenzwerten werden zur Drehzahliiber-
wachung oder Produktionsiiberwachung verwendet.

Beispiel:

Codix 560

Codix 923/ 924

574

Positionsanzeigen

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Positionsanzeigen sind Gerate, welche Impulse
von Drehimpulsgebern oder linearen Systemen mit
inkrementalen Impulsen oder absoluten Positions-
daten erfassen.

Diese angezeigten Positionswerte sind {iber Impuls-
bewertungen frei skalierbar, somit kann die Anzeige
in jede beliebige GroRe gewandelt werden. Bei
Anzeigen mit inkrementalen Eingdngen kdnnen die
phasenversetzen Eingangsimpulse mit 1-fach, 2-fach
oder 4-fach Impulsauswertung ausgewertet werden.

Der Typ 572 verfiigt Giber 2 getrennte inkrementale
Eingédnge fiir HTL- oder TTL-Signale bis max. 1 MHz.
Die beiden Werte konnen mathematisch zueinander
berechnet werden.

Absolute Systeme werden iiber das SSI-Protokoll
ausgewertet, es kénnen sowohl Singleturn- als
auch Multiturn-Systeme angezeigt und ausgewertet
werden.

Die Kiibler SSI-Anzeige hat eine schnelle Taktrate
von bis zu 1 MHz, passend zu absoluten Drehim-
pulsgebern. Sie verfiigt iiber viele programmierbare
Messfunktionen, eine frei skalierbare Anzeige, einen
skalierbaren Analogausgang, eine serielle Schnitt-
stelle und bis zu 4 Grenzwerten.

Beispiel:

571T Touch 572

Codix 52x Codix 54x

Codix 92x

Codix 560

www.kuebler.com 13



Auswertung — Technische Grundlagen

(Kubler

Elektronische Zahler Technische Grundlagen

Elektronische Zahler werden nach ihrer Anzeige
unterschieden. Die gebrauchlichsten Anzeigen sind
heute Fliissigkristall-Anzeigen (LCD) und Leucht-
dioden (LED).

Anzeigearten

LCD-Anzeigen

LCD-Anzeigen haben den Vorteil, dass sie sehr
preisgiinstig sind. Sie sind sowohl als Standardaus-
fiihrung als auch als kundenspezifische Ausfiihrung
erhaltlich.

Die kundenspezifische Ausfiihrung hat den Vorteil,
dass neben dem Zahlerstand und evtl. der Vorwahl
auch noch weitere Symbole dargestellt werden
konnen (z.B. fiir Ausgang aktiv, angezeigte Vorwahl
u.d.). Durch die kundenspezifische Ausfiihrung kann
die Ziffernhéhe und die DisplaygréRe optimal fiir den
entsprechenden Zéhler ausgelegt werden.

Ein weiterer Vorteil der LCD-Anzeige ist die Unemp-
findlichkeit gegen Fremdlicht. Fiir Umgebungen mit

schlechten Lichtverhéltnissen gibt es LCD-Anzeigen
auch mit eingebauter Hinterleuchtung. Der Nachteil
der Hinterleuchtung ist der hdhere Stromverbrauch.

LCD-Touch Anzeigen

LCD-Anzeigen haben den Vorteil, dass sie preis-
glinstig sind. Sie sind sowohl als Standardausfiih-
rung als auch als kundenspezifische Ausfiihrung
erhaltlich.

Durch die einzeln ansteuerbaren Pixel konnen
sowohl Grafiken als auch Text fest oder als Lauf-
schrift dargestellt werden. Der resistive Touch, den
Kiibler verwendet, erlaubt auch eine Bedienung
mit Handschuh. Die glatte Frontplatte ist leicht zu
reinigen und deshalb auch in der Lebensmittelindu-
strie einsetzbar.

Die Touch-Anzeige erlaubt eine {ibersichtliche Klar-
textprogrammierung, so dass eine Bedienung ohne
Bedienungsanleitung méglich ist.

Durch die Hinterleuchtung kdnnen verschiedene
Farben angesteuert werden, die bei Erreichen eines

Grenzwertes umgeschaltet werden kénnen. Dadurch

ist es maglich, das Ereignis besser zu visualisieren.

14 www.kuebler.com

LED-Anzeigen

LED-Anzeigen werden immer dann eingesetzt, wenn
Gerate in Umgebungen mit diffuser Beleuchtung
verwendet werden.

Durch die selbstleuchtende Anzeige kénnen diese
Geréte auch aus groRerer Entfernung gut abgelesen
werden. LED-Anzeigen bendtigen pro Segment einen
Strom von 2 bis 10 mA. Bei einem 6-stelligen Zahler
kénnen das bis zu 90 ... 450 mA sein.

In der Regel werden 7-Segment-Anzeigen einge-
setzt. Bei komplexeren Geréten kdnnen auch
14-Segment-Anzeigen oder alphanumerische
Anzeigen zum Einsatz kommen, um Hilfstexte dar-
zustellen —wie bei dem Codix 56x Multifunktions-
zéhlern und Prozessgeréten.

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und /'-'\nderungen vorbehalten. 06/2024
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Auswertung — Technische Grundlagen

Elektronische Zahler Technische Grundlagen

Ausgéinge Unsere Vorwahlzédhler werden mit verschiedenen Optokoppler-Ausgang mit negativer Polaritat
Ausgangsarten angeboten:
Relais, Transistor und Optokoppler-Ausgénge a4y
Fiir das Schalten kleinster Leistungen sollten keine
Relais verwendet werden. Um den Eingang einer
Steuerung zu betétigen, sind Transistor- oder Opto-
koppler-Ausgénge besser geeignet. Beide Ausgénge
sind grundsatzlich sehr ahnlich aufgebaut. Bei einem
Optokoppler wird jedoch durch eine LED und einen
Phototransistor (in einem Geh&use) eine galvanische
Trennung zwischen Gerét (Zghler) und Peripherie Optokoppler-Ausgang mit positiver Polaritét
(Steuerung) erreicht.

Steuerung

- L +24V
Bei einem Optokoppler-Ausgang sind in der Regel
der Emitter und der Kollektor herausgefiihrt und
miissen evtl. extern beschaltet werden. Durch
entsprechende Beschaltung lasst sich eine negative Steuerung
Polaritét (Offnerfunktion) oder eine positive Polaritét
(SchlieRerfunktion) erreichen.

ov

Analogausgéange

Analogausgang bei den 57x Multifunktionsgeréaten,
Doppelvorwahlzéhlern sowie SSI-Anzeigen.

Ihr Nutzen:

¢ Messwertwandler und Anzeige mit Skalierung und
Linearisierung in einem Gerét

e Zusitzliche Steuerung des Messwertes iiber
2 Relaisausgange

¢ Einfache Programmierung

 (Ubergabe des ausgewahlten Messwertes auch
tiber lange Distanzen mit 4 ... 20 mA Signal an eine
ibergeordnete SPS, PC oder einen Kennlinien-
schreiber

¢ Ausgabe vom aktuellen Messwert, Totalisatorwert,
Minimal- oder Maximalwert als 0 ... 20 mA,
4..20mA,0..10V,2...10 V Wert programmierbar

Eingange Die Eingénge unserer Zéhler sind als Transistor-
Eingdnge ausgefiihrt. NPN oder PNP-Ausfiihrung.

Eingangspolaritat Negativ (NPN)

Sensor Zahler u
24V DC 24V

)
'|< ov

Eingangspolaritét Positiv (PNP)

Sensor Zahler u

24V DC 28V —
0V ¢

Hochvoltausfiihrung 10 ... 250 V AC/DC

Sensor Zahler u
24V DC 10...250 V AC/DC

Vi

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024 www.kuebler.com 15



Auswertung — Technische Grundlagen

Elektronische Zahler Ein- / Ausgangsarten

(Kubler

Eingangsarten Impulszéhler

Funktion Diagramm Achtung:  Keine Z&hlung bei aktivem GATE-Eingang PNP:  Zahlt bei positiver Flanke
P: Vorwahl NPN: Zahlt bei negativer Flanke
CNT.DIR TYSRIEIENEIEIE! Inp A: Zahleingang
. Inp B: Zahlrichtungseingang
Zahlricht -Mod
aninentungs-Todus INPB Add: Anzeige 0—> Vorwahl
Sub: Anzeige Vorwahl —>0
app O[1 [2 J1 JOTJ1 [2 |
sug PP Pe2[P+1] P [P1]P2]
UP.DN INPA f § § f Inp A: Zahleingang 1 aufwaérts
. Inp B: Zahleingang 2 abwirts
Diff -Mod
erenz-fodus INPB F1 414 Add: Anzeige 0—> Vorwahl
Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
app O[1 [2 [+ JoJof1r |
sus Ll Pez[Pr] P [ P [Pw]
UP.UP INP A § f § f Inp A: Zahleingang 1 aufwérts
Inp B: Zahleingang 2 abwirts
G t -Mod
esamisummen-fflodus INPB f f f Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
app Ol 1] 2[3[]4fe6]7]
QUAD YR IEIENENEREN A90°B
Phasendiskriminator Inp A Zéhl(_eingang —%éhl_t bei positiver Flanke
mit Richtungserkennung INP B Inp B: Bestlmmt die Zahlrichtung
Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
aop 0l 12321 ]o0] Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
sup P[P+1[P+2[P+3[P+2[P+1] P |
QUAD2 wea £ v ¥ &y ANTE N
Phasendiskriminator Inp A: Zahleingang — Z&hlt bei positiver und
mit Richtungserkennung NP8 | L L [ negativer Flanke
Inp B: Bestimmt die Z&hlrichtung
d Impulsverd |
undimpuisverdoppelung - pp ol 1 T 2 [ 3 [ 4 [ 3 [ 2 ] Add: Anzeige 0 —> Vorwah
sup [P] P+1 [ P+2 [ P+3 | P+4 | P+3 | P+2 | Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
QUAD4 wa _F ¥y F g A CE R
Phasendiskriminator Inp A: Zahlel'ngang — Z&hlt bei positiver und
mit Richtungserkennung wnee 4 v 4 A n?gat.lverFIanke" o
. Inp B: Zahleingang — Z&hlt bei positiver und
und Impulsvervier- o 7 ) : R
fachung app (o[ 1T2[3s[4[5]6] [e[s[4]3] negativer Flanke, bestimmt die Z&hlrichtung
sug | P[P+1[P+2[P+3[P+4]P+5P+6] P+7 [P+6]P+5P+4|P+3 Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
A/B Inp A: Zahleingang 1
wea  _F1 F1ALAL _ anel
Ratio Inp B: Zahleingang 2
countsa O] 1 [ 1 [ 1[2]3]4] Formel: A/B
INP B F 1414 FL
Counts B 0| 1 | 2 | 3 | 3 | 4 ‘ 4 |
Display 0] 1 [05[033[066]075] 1 |
A%B INP A § INEJE) Inp A: Zéhleingang 1
- Inp B: Zahleingang 2
Ratio in Prozent countsa 0] 1 [ 1 [ 1] 23] 4] Formel: (A—BJ/A X100

INPB \4 I—

CountsB0|1|2|3|3|4‘4|

Display 04 0% [-100%[-200%[-50%[ -33% 0% |

16 www.kuebler.com
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Auswertung — Technische Grundlagen

(Kubler

Elektronische Zahler Ein- / Ausgangsarten

Eingangsarten Zeitzahler

Funktion Diagramm Achtung:  Keine Z&hlung bei aktivem GATE-Eingang PNP:  Zahlt bei positiver Flanke
P: Vorwahl NPN: Zahlt bei negativer Flanke
INA.INB wea & £ Inp A: Start
. Inp B: Stop
Start - E A
St:p _ Eil::::: B INP B <_f—| 4—,+—|_ Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
T T2 Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
GATE on off
ADD 0 | .................... | T2 |
SUB B [ [PT2]
INB.INB nee _F £ f f Inp A: keine Funktion
Start - Eingang B T g Inp B: Start/Stop
Stop — Eingang B GATE off on off Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
P [ [ [ T2 ]
sug Pl [ pmi [ [FT112]
FREE.RN GaTE Y _off £ on § off £ Inp A: keine Funktion
Free Run e AETRg Inp B: keine Funktion
ADD O] mre [ T1 [~ [T1+72] Zeitsteuerung nur iiber GATE-Eingang
P e PT1 [ P-T1-T2
sue | | | | | Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
AUTO GATE off on off Inp A: keine Funktion
Automatischer Riick- Reser 4| 4] 4 [ Y Inp B: keine Iiunktlop
stellmodus Zeitsteuerung nur {iber Riickstellung
PRESET /// """"" (manuell oder elektrisch)
ﬁ',,_,v . = Add: Anzeige 0 —> Vorwahl
T T2 T3 T4 Sub: Anzeige Vorwahl —> 0
app O J0..[T1]o..[ T2 [ fra+73[0...]
sug P [P ..[PTIP ..[PT2[ p-r2-13[ P ...
Geschwindigkeit Spezieller Mode beim 571T, bei dem aus der Inp A: Start
g
gemessenen Zeit die Frequenz (Geschwindigkeit) Inp B: Stop

aus Laufzeitmessung b hnet wird
erechnet wird.

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024
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Auswertung — Technische Grundlagen

Elektronische Zahler Ein- / Ausgangsarten

Eingangsarten Frequenzzéhler

Funktion Diagramm Achtung:  Keine Z&hlung bei aktivem GATE-Eingang PNP:  Zahlt bei positiver Flanke
P: Vorwahl NPN: Zahlt bei negativer Flanke
A INP A 0] Fao [ Far | Faz | 0 [ x | Inp A: Frequenzeingang
. Inp B: keine Funktion
Einfach Modus
Display O] 0 [ Fao [ Far [ Far [ 0 |
A-B INPA 0] Fao | Far | Faz | 0 [ x | Inp A: Frequenzeingang 1
. Inp B: Frequenzeingang 2
Diff Mod o] o F F F
itferenz Modus INP B | [ Feo [ For | Feo [ x | Formel:.  A-B
pisplay 01 0 [ Fao [Fao-FedFar-Feil -Feo |

A+B INP A 0] Fao | Fa1r | Fao | 0 [ x| Inp A: Frequenzeingang 1
. Inp B: Frequenzeingang 2
Summenbildun 0 0 F, F F
’ INP B | [ Feo | For | Foo [ x ] Formel: A+B
Display _° [ 0 [ Fao [Fro*Feffar*Fe] Fep |

QUAD Inp A ISENEREREREN A90°B

Inp A: Frequenzeingang 1

Frequenz mit Ak
1 Inp B M Inp B: Reverse direction

Drehrichtung

T a2 fas fas  fas

Display O] O] Fao [ Far [ Faz [-Fas[-Fad]

A/B wpa O Fo [ Fm | 0 [ 0 [ x | Inp A: Frequenzeingang 1
are - Inp B: Frequenzeingang 2
Verhiltnis 0 0 F, F F
NP8 I [ Foo [ For [ Feo [ x| Formel: A/B
Dispay O] 0 [ 0 [FaoFeo[FmFa] 0 |

A%B INP A 0 Fro | Fm | 0 [ 0 [ x ] Inp A: Frequenzeingang 1
‘ Inp B: Frequenzeingang 2
Formel: (A - B)/A x100

Verhiltnis in Prozent wpe O] 0 | Feo | Fei | Fe2 | x

Display 0| O [ 100% [Fao%FedFai%Fe] 0 |

Laufzeit Spezieller Mode beim 571T, bei dem aus der Fre- Inp A: Frequenzeingang

aus Frequenz (reziproke quenz die Laufzeit berechnet wird.

Drehzahl)
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Auswertung — Technische Grundlagen

(Kubler

Elektronische Zahler Ein- / Ausgangsarten
Ausgangsarten
Funktion Diagramm 't nurim Modus JL und I Funktion Diagramm 't zusitzl. im Modus L und LM
ADD RESET n SUB RESET
Addierend PR2 Subtrahierend PR2
PR1 PR1
COUNTER COUNTER
o 0] I FL outer
ouT P2 |[_. ouT P2
ADD.AR RESET | SUB.AR RESET
Addierend + Auto- PR2 I Subtrahierend + Auto- PR2
matische Riickstellung PR1 M matische Riickstellung PR1
COUNTER | | I ! | COUNTER
OUT P1 t t t OUT P1 t t t
QUT P2 |T| |T| QUT P2 |T| |T|
ADD.BAT RESET J SUB-BAT RESET J
Addierend e Subtrahierend e

+ Chargen Zahler

s W

PR1
BATCH

QUT P1

QuUT P2

+ Chargen Zahler

COUNTER W

PR1 I

BATCH

QUT P1

ourez I N I

ADD.TOT RESET SUB.TOT RESET Il
) PRZ . PR2
Addierend Subtrahierend
+ Gesamtsummenzahler COUNTER + Gesamtsummenzahler COUNTER
FR1
FR1
TOTAL TOTAL
outT P outT P |'—
QuUT P2 i i i QuUT P2 i i i
TRAIL RESET 1 TR.AR RESET N
Addierend Frl_LIT Addierend + Auto-
. . PR1 . " PR1 A
Ausgang 1 ist die I_« +PR1 l_r L|_l matische Riickstellung A +PR1
Schleppvorwahl von PR2 3 . Ausgang 1 ist die PR2
I
Ausgang 2 PR1 —LLLL Schleppvorwahl von PR
Ausgang 2
COUNTER : ] I, COUNTER 4 {
n[o[1]2[3]4]5]6[7[6[slid{iFiq 14 Tidiifiae[el7]6 ) [n[O[1]2[3[415[6] 7 [6]8[4]3[2 [3[4[5[6[7]8[9/0
t t t t
A, ' B e o O
ouT P1 t 1
A+PRI Pl
ouT P1 ! l_t ouT P1 [+ { L
A-PR1 1 A-PR1
i t ¢
ouTt P2 ouTt P2

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024
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Auswertung — Technische Grundlagen

Ubersicht

(Kubler

Prozessgeréte werden eingesetzt fiir:
o Temperatur

¢ Normsignale

e Dehnungsmessstreifen

e Sollwertgeber

Temperaturanzeigen,

Temperatur-Steuergerite

Die Temperaturanzeigen erfassen sehr genau
(durch unterschiedlich anschlieRbare Sensoren)
Temperaturen und zeigen diese in °C oder °F durch
fest hinterlegte Kennlinien an.

Des Weiteren haben manche Gerate zusétzlich einen
frei skalierbaren mV Eingang oder Widerstands-
eingang, um eigene Kennlinien zu hinterlegen und
Ungenauigkeiten bei Sensoren zu kompensieren.
Mit einer riickstellbaren Minimal- und Maximalwert-
funktion kdnnen Spitzenwerte exakt erfasst und bei
Bedarf weitergeleitet werden. Es kénnen sowohl
verschieden Thermoelemente als auch Temperatur-
widersténde in 2, 3 oder 4 Leitertechnik fiir genaue
Messergebnisse angeschlossen werden.

Die Programmierung ist durch Klartextsprache, Lauf-
schriften und Kurzanleitungskarte sehr kunden-
freundlich und einfach trotz vielseitiger Funktionalitét.

Die Temperatursteuergeréte verfligen zusétzlich
iiber 2 Grenzwerte die bei Unter- oder Uberschreiten
sowie in einem Bandbereich ansprechen. Durch
Startverzogerung, Hysteresefunktionen, Mittel-
wertbildung sind sie in den unterschiedlichsten
Applikationen einsetzbar. So konnen die Geréte als
einfacher 2 Punkt Regler genutzt werden. Der optio-
nale Analogausgang oder Schnittstelle ermdglichen
die Weitergabe der Messwerte an {ibergeordnete
Systeme oder Uberwachungsgerite.

Beispiel:

Codix 531

Codix 564

Normsignalanzeigen,

Normsignal-Steuergerite

20
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Die Normsignalanzeigen erfassen sehr genau (durch
unterschiedlich anschlieBbare Sensoren) Mess-
werte und zeigen diese frei skalierbar in der 5- oder
6-stelligen Anzeige an.

Des Weiteren haben manche Geréte die Mdglichkeit,
eigene Kennlinien zu hinterlegen, um Ungenauig-
keiten bei Sensoren zu kompensieren. Mit einer
riickstellbaren Minimal- und Maximalwertfunktion
konnen Spitzenwerte exakt erfasst und bei Bedarf
weitergeleitet werden. Es kénnen Sensoren mit
0/2..10V, 10 V oder 0/4 ... 20 mA Ausgang fiir
genaue Messergebnisse angeschlossen werden.
Die Programmierung ist durch Klartextsprache,
Laufschriften und Kurzanleitungskarte sehr kunden-
freundlich und einfach trotz vielseitiger Funktionalitét.

Die Normsignalsteuergerate verfiigen zusétzlich
iiber 2 Grenzwerte, die bei Unter- oder Uberschrei-
tung sowie in einem Bandbereich ansprechen.
Durch Startverzogerung, Hysteresefunktionen,
Mittelwertbildung sind sie in den unterschiedlichs-
ten Applikation einsetzbar. So kdnnen die Geréte als
einfacher 2 Punkt Regler genutzt werden.

Der optionale Analogausgang oder die optionale
Schnittstelle ermdglichen die Weitergabe der
Messwerte an iibergeordnete Systeme oder Uber-
wachungsgeréte. Eine Totalisatorfunktion summiert
den Messwert zeithezogen auf, um Mengen oder
Volumen iiber einen festgelegten Zeitraum zu
erfassen.

Beispiel:

Codix 529

Codix 565

573T Touch
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Steuergerit fiir Dehnungsmessstreifen

(Kubler

Die DMS-Steuergeréte erfassen sehr genau
(durch unterschiedlich anschlieRbare Sensoren)
Messwerte und zeigen diese frei skalierbar in der
6-stelligen 14 Segmentanzeige an.

Es besteht die Mdglichkeit, eigene Kennlinien zu
hinterlegen, um Ungenauigkeiten bei Sensoren zu
kompensieren. Mit einer riickstellbaren Minimal-
und Maximalwertfunktion kdnnen Spitzenwerte
exakt erfasst und bei Bedarf weitergeleitet werden.
Es kdnnen unterschiedliche Sensoren an den
Messbriickeneingang fiir genaue Messergebnisse
angeschlossen werden.

Die Programmierung ist durch Klartextsprache,
Laufschriften und Kurzanleitungskarte sehr kun-
denfreundlich und trotz vielseitiger Funktionalitdten
einfach zu bedienen.

2 Grenzwerte, die bei Unter- oder Uberschreitung
sowie in einem Bandbereich ansprechen, kdnnen
durch Startverzogerung, Hysteresefunktionen, Mit-
telwertbildung die unterschiedlichsten Applikation
steuern. So kdnnen die Geréte als einfacher 2 Punkt
Regler genutzt werden. Der optionale Analogaus-
gang ermdglicht die Weitergabe der Messwerte an
iibergeordnete Systeme oder Uberwachungsgerite.
Eine Totalisatorfunktion summiert den Messwert bei
Bedarf auf, um Mengen oder Volumen {iber einen
festgelegten Zeitraum zu erfassen.

Beispiel:

Codix 566

Sollwertgeber

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Der Sollwertgeber ist ein digitales Ausgabegerét fiir
0..12Vor0... 24 mA Normsignale zur Anlagen-
inbetriebnahme oder Simulation von Sensoren.

Der Strom oder die Spannung kann in 3 Modi direkt,
schrittweise oder in einer hinterlegten Zeitkurve
(Kennlinie) ausgegeben werden und eignet sich so
auch fiir automatische Abldufe oder Herantasten bei
Prozessen.

Die Anzeige ist zudem frei skalierbar, so dass damit
auch in der gewiinschten Einheit dargestellt werden
kann. Durch die kleine Bauform und Flexibilitét sollte
er in keiner Werkstatt fehlen.

Beispiel:

Codix 533
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Vielseitig und gut ablesbar

(Kubler

Wenn Sie Prozesswerte (z.B. Normsignale, Tem-
peratur, Druck) oder andere analoge Messwerte
anzeigen, steuern oder MessgroBen umformen und
anpassen wollen, dann ist die Codix-Gerateserie von
Kiibler eine gute Losung.

Klein und kompakt

Fiir geringen Einbauraum eignen sich die Codix 529
bis Codix 532 im DIN 48 x 24 Geh&use.

Als Anzeigegerate fiir Normsignale oder Temperatur
kann das Display nach Wunsch skaliert werden.
Dariiber hinaus werden Min-Max-Werte oder ein
Totalisatorwert fiir die Gesamtsumme erfasst.

Vielseitig und einfach

Wird eine Bedienung mit Handschuhen gefordert
oder eine Ablesung auch aus groRRer Distanz ge-
wiinscht, so ist die Codix-Serie 56X im DIN Geh&use
96 x 48 die richtige Wahl.

Diese leistungsfahigen und besonders schnellen
Anzeigen setzen neue MaRBstébe in puncto Bedie-
nerfreundlichkeit.

Dank gut lesbarer 14-Segment LED-Anzeige, ver-
standlicher Scroll-Hilfetexte und einer praktischen
Kurzanleitungskarte entfallt die I&stige Lektiire
umfangreicher Anleitungen. Die Karte kann direkt
an der Front des Gerétes angebracht und je nach
Bedarf abgeldst und erneut angebracht werden.

Mit 2 Relaisausgangen und optionalem Analogaus-
gang konnen Normsignale, Temperatur, Druck oder
Gewicht optimal gesteuert und iberwacht werden.

Multifunktional

Multifunktionales Prozess-Steuergerat Typ 573T mit
LCD-Touch-Anzeige, analogem Ausgang, 4 Grenz-
werten und serieller Schnittstelle.

Das Prozess-Steuergerat mit 2 Analogeingéngen
kann sowohl im einkanaligen wie auch im zweikana-
ligen Betrieb verwendet werden. Fiir den zweikan-
aligen Betrieb stehen alle Rechenoperationen zur
Verfiigung, um Summe, Differenz, Verhéltnis oder
das Produkt anzuzeigen. Ein- und Ausgénge sind
getrennt skalierbar.

Sollwertgeber

Sollwertgeber / zeitabhé@ngiger Prozessgeber
Codix 533

Der Sollwertgeber gibt ein Einheitssignal oder
eine frei programmierbare, zeitgesteuerte Signal-
reihenfolge von 0... 12V oder 0 ... 24 mA aus. Der
Sollwertgeber ist eine echte Innovation, die in der
Prozesstechnik und Automatisierung neue Einsatz-
moglichkeiten erdffnet.

22 www.kuebler.com
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Einsatzgehiete von Prozessgeréten

(Kubler

* Fiillstandsmesstechnik

¢ Durchflussmesstechnik

¢ Silos

* Drehzahlanzeigen fiir Bearbeitungsmaschinen
¢ Schaltschrankkiihlung

¢ Holzbearbeitungsmaschinen

¢ Backereianlagen
 Trocknungsanlagen / Ofen

e \Verpackungsmaschinen

¢ Werkzeug- und Kunststoffverarbeitungsmaschinen

¢ Chemie- und Pharmazieanlagen

¢ Nahrungsmittel- und Getrdnkemaschinen

¢ Halbleiterindustrie

* Energieversorgung und Klima

e Papiermaschinen

¢ Maschinen zur Glasproduktion

¢ Geschwindigkeitsiiberwachung

e Streck- und Stauchungs-Prozessiiberwachung
¢ Gleichlaufiiberwachung

* Wiege- und Druckmesstechnik

Einsatzgebiete von Sollwertgebern

¢ Lebensmittel, Chemie- und Pharmaindustrie

* Bewdsserungen, Pumpensteuerung

* Maschinenbau: zur Sensorsimulation und
Geschwindigkeitssteuerung von Motoren und

Pumpen sowie zur automatischen Schmierung
von Anlagen

¢ Medizintechnik:
zum Dosieren, Mischen oder Simulieren

e Petrochemie:
zum Fiillen, Mischen, Simulation und zur
Pumpensteuerung

* Laborgerate, -aufbauten, -arbeitsplatze

Vorteile aller Prozessgerite

¢ Galvanische Trennung
¢ Linearisierungsfunktion mit bis zu 16 Haltepunkten

¢ Das Codix-Familienkonzept bedeutet einfache,
einheitliche Bedienung

o ZeitgeméaRes Industriedesign
e Kurze Lieferzeit ab Lager

e Giinstiges Preis- / Leistungsverhaltnis

Vorteile Sollwertgeber / zeitgesteuerter
Prozessgeber Codix 533

* Der Sollwertgeber bietet drei verschiedene
Betriebsmodi:

- Manueller Betrieb
- Manueller Rampenbetrieb
- Automatischer Rampenbetrieb

* Beim automatischen Rampenbetrieb werden
die Zeiten und Sollwerte programmiert und
automatisch ausgegeben.

¢ Beiden manuellen Betriebsmodi kann der Wert
direkt oder schrittweise vorgegeben werden.

Beispiel fiir automatischen Rampenbetrieb:

8V

3V

2V
T
10s 20s 30s 40s 50s

Analogausgang

© Fritz Kiibler GmbH, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten. 06/2024

Analogausgang bei Codix 564 Temperatur-Steuerge-

rat, Codix 565 Prozess-Steuergerét fiir Normsignale,

Codix 566 Prozess-Steuergerét fiir Dehnungsmess-

streifen und Typ 573T Prozess-Steuergerat mit

2 Normsignaleingdngen

Ihr Nutzen:

¢ Messwertwandler und Anzeige mit Skalierung und
Linearisierung in einem Gerét

e Zusitzliche 2-Punktregelung des Messwertes iiber
2 Relaisausgénge

¢ Einfachste Programmierung durch Scroll Hilfetexte

. Ubergabe von Temperaturwerten, Druckwerten,
mV Werte, Widerstandswerte auch iiber lange
Distanzen mit 4 ... 20 mA Signal an eine {ibergeord-
nete SPS, PC oder Kennlinienschreiber

¢ Ausgabe vom aktuellen Messwert, Totalisatorwert,

Minimal- oder Maximalwert als 0 ... 20 mA,
4..20mA,0..10V,2...10 V Wert programmierbar

www.kuebler.com
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Warum Prozessgerite mit analogem
Eingang?

(Kubler

Fiir viele Messvorgénge ist eine digitale Erfassung
von Signalen zu ungenau oder zu aufwéndig.
Deshalb erfolgt in der industriellen Umgebung

oft eine analoge Signalerfassung. Dies umfasst

z. B. Temperatur, Gewicht (Masse), Druck,
Fiillstand, Volumen (Durchfluss), Geschwindigkeit,
Beschleunigung, Position und vieles mehr.

Die Signale der Sensoren sind meist sehr klein
(im Bereich mV oder pV). Die Prozessgerate von
KUBLER bringen diese Signale verstarkt, um evtl.
Fehler korrigiert, zur Anzeige.

Die Prozessmessumformer Codix 564, 565, 566
wandeln diese Signale in Normsignale um (z.B.
0..10V oder 4 ...20 mA). Diese Signale kénnen
dann weiterverarbeitet und/oder zur Anzeige
gebracht werden.

Zudem besteht die Mdglichkeit die Normsignale iiber
eine groere Strecke zu libertragen. Viele Sensoren
liefern kein lineares Ausgangssignal. Prozessanzei-
gen von KUBLER linearisieren diese Signale mit bis
zu 16 Stiitzpunkten je nach Ausfiihrung.

Eingangssignale und Ausgangssignale

Fiir die Eingangs-Signale stehen bei KUBLER je nach
Ausfiihrung folgende Bereiche zur Verfiigung:

e 0..20mA

e 4..20mA

e +100mV, =10V

e 0..10VDC

¢ 2..10VDC

e 0..5000

¢ Pt100, Ni100 fiir 2-, 3- und 4-Leitertechnik
e Thermoelemente B, E, J,K,N,R, S, T

Die Signale 2... 10V und 4 ... 20 mA haben den Vorteil,
dass gleichzeitig eine Fiihleriiberwachung stattfindet.
Ist das Signal 0V oder 0 mA kann dies bedeuten, dass
z.B. die Sensor-Leitung unterbrochen ist.

Beispiel:

Eine Digitalanzeige mit Analogeingang z.B. Codix 565
ersetzt oder ergénzt ein Manometer an einem Kom-

pressor. Das Stromsignal des Drucksensors wird als
Druck im Display angezeigt.

Programmierung der Kennlinie:
Punkt1:  4mA, 25Pa
Punkt2: 20 mA, 30 Pa

Minimal- und Maximalwerte werden gespeichert
und kénnen jederzeit abgerufen werden. Einfache
Anderung des Anzeigewertes, z. B. in atii oder bar
anstatt Pa, erfolgt durch Anderung der Kennlinien-
punkte.

Fiir die Weiterverarbeitung der Signale stellt KUBLER
bei den Codix 564, 565, 566 und bei Typ 573T folgende
Ausgangs-Signale zur Verfiigung:

e 0..20mA,4..20mA,20..4mA,20..0mA

* 0..10V,2..10V,10..0V,10..2V, 10V
Optokoppler bzw. Relaisausgénge in Verbindung mit
einstellbaren Grenzwerten

Die Signale 2...10V,4..20mA und 10...2V,

20 ... 4 mA haben den Vorteil, dass gleichzeitig eine
Leitungsiiberwachung stattfindet.

Ist der Strom 0 mA bzw. die Spannung 0V, kann dies
bedeuten, dass z.B. die Leitung unterbrochen ist.

Der Wert kann im Fehlerfall separat programmiert
werden.

Messwert [mA]

Punkt 2

Punkt 1

Druck [Pa]

Die Funktion des Totalisators
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Die Geréate mit der Totalisatorfunktion (Codix 530,
565, 566) kdnnen das Integral iiber eine beliebige
Zeitspanne hilden, d.h. das analoge Signal zu
“totalisieren” (bzw. bei Codix 566 iiber manuelle
Summierung).

Ein typisches Anwendungsgebiet ist die
Durchflussmessung.

Hier wird mit Hilfe eines analogen Sensors die
Durchflussmenge pro Zeiteinheit in einer Forder-
leitung erfasst und der momentane Durchflusswert
angezeigt (z.B. Liter pro Minute).

Aus dieser sténdig schwankenden GroRe bildet der
Totalisator ein “Total”, d.h. er ermittelt die insgesamt
durchgelassene absolute Menge (z.B. in Litern).
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Welche Temperaturanzeige / -steuerung ist
fiir Sie die Richtige?

Die Auswabhl richtet sich nach dem verwendeten
Temperatursensor.

(Kubler

Pt und Ni Widerstands-Sensoren:

Bei der Temperaturmessung mit Widerstands-
Sensoren wird die Temperaturabhéngigkeit von
Metallwiderstédnden genutzt. Der Messwiderstand
wird mit einem konstanten Strom gespeist.

Der Spannungsabfall am Widerstand wird gemessen
und stellt ein MaR fiir die Temperatur dar.

Fiir Widerstandssensoren stellt KUBLER folgende
Geréte zur Verfligung:

Codix 531, Codix 564

Thermoelement-Sensoren:

Die Temperaturmessung mit Thermoelement-
Sensoren beruht auf dem thermoelektrischen Effekt.
Thermoelemente bestehen aus zwei miteinander
punktuell verschweillten Dréhten. Die Drahte be-
stehen aus unterschiedlichen Metallen. Die an dem
SchweiBpunkt entstehende Thermospannung wird
von den KUBLER Anzeigen gemessen, verstarkt und
zur Anzeige gebracht.

Fiir Thermoelement-Sensoren stellt KUBLER die
folgenden Geréte zur Verfiigung:

Codix 532, Codix 564

Die Anzeigen Codix 564 ist sowohl fiir den Einsatz

mit Widerstands-Sensoren als auch mit Thermo-
elementen geeignet.

Hinweise zur 2-, 3- bzw. 4-Leitertechnik

Im Gegensatz zum spannungserzeugenden
Thermoelement, liefert ein Widerstand von sich
aus kein Signal, so dass Fremdenergie durch
einen elektrischen Messkreis zugefiihrt werden
muss. Dies geschieht iiblicherweise durch eine
Konstantstromquelle.

Bei der 2-Leiterschaltung ist der Messwiderstand
durch eine zweiadrige Leitung mit dem Messgerét
verbunden. Die Zuleitungen sind mit dem Mess-
widerstand in Reihe geschaltet und verursachen

einen hoheren Gesamtwiderstand und dadurch einen
Messfehler. Bei der 3-Leiterschaltung wird eine
zusitzliche Leitung zum Messwiderstand gefiihrt, so
dass sich zwei Messkreise ergeben. Der Leitungs-
widerstand wird durch unsere interne Schaltung
kompensiert, sofern alle drei Leitungen gleich sind.

Bei der 4-Leitertechnik werden alle Leitungswider-
stdnde auch dann kompensiert, wenn sie unter-
schiedlich lang sind.

Ubersicht Temperaturmesshereich
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Thermoelemente

Widerstands-
thermometer

Ni100  Pt100 J K.N

J: (Fe-CuNi)

Diese Thermoelemente sind weit verbreitet, preiswert
und liefern hohe Thermospannungen. Nachteilig

ist die Korrosionsgefahr. Das Eisen wird bei
schwefelhaltigen Gasen spréde.

K: (Ni-CrNi)
Diese Thermoelemente sind weit verbreitet, haben

eine sehr gute Langzeitstabilitat, aber nur eine
geringe Thermospannung.

Das nebenstehende Diagramm gibt einen Uberblick
{iber den Temperaturbereich der verschiedenen
Sensoren.

Hinweis:

— fiir Pt100 Widerstands-Sensoren beachten Sie
bitte DIN IEC 751

— fiir Ni100 Widerstands-Sensoren beachten Sie
bitte DIN 43760

— fiir Thermoelement- Sensoren beachten Sie bitte
DIN IEC 584

— J: (Fe-CuNi)
— K: (Ni-CrNi)
— N: (NiCrSi-NiSi)

N: (NiCrSi-NiSi)

Diese Thermoelemente sind wenig verbreitet, da
sie erst relativ kurz auf dem Markt sind. Sie sind bei
sehr hohen Temperaturen einsetzbar und kdnnen
Edelmetall-Elemente ersetzen.
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Temperaturiiberwachung in einem
Rdhrenofen

(Kubler

Wenn die Prozesstemperatur {iber oder unter dem
eingestellten Wert liegt, wird die Ofenheizung
direkt iber die Relais-Ausgénge des Temperatur-
Steuergerates Codix 564 geregelt.

Bei sehr hohen Leistungen kann damit auch ein
Leistungsschiitz angesteuert werden.

SPS 4—.

Codix 564

Linearisierung einer Behalterkennlinie

Unsere Prozess-Steuergeréte linearisieren das
Verhéltnis zwischen Fiillhéhe h und dem Behélter-
volumen V. Dies kann durch 12 bzw. 16 Stiitzpunkte
exakt eingestellt werden.

Die Gerate Codix 565 oder Typ 573T kdnnen die
linearisierten Werte als Strom oder Spannungswert
ausgeben (z.B. 4 ... 20 mA) und bieten damit zusétzlich
die Funktion eines Spannungswandelgerétes.

=5
L~
‘—m / Codix 565

/

N

Steuerung einer Ofenheizung

Die Ofentemperatur wird mit einem Temperatursen-
sor iiberwacht. Bei Unter- oder Uberschreiten einer
bestimmten Temperatur liefert der Codix 564 ein
Ausgangssignal an die SPS, die u. a. die Heizung des
Ofens steuert. Der Bediener kann die Temperatur an
der groBen LED-Anzeige ablesen.

Temperatursensor

Codix 564

Heizung

Messung des Gesamtdurchflusses [m®]
und Durchflussmenge [I/min]

Der Codix 530 oder 565 misst in Doppelfunktion den
Gesamtdurchfluss in [m®] und den aktuellen Durch-
fluss in [I/min]. Der Sensor liefert ein Stromsignal
proportional zum Durchfluss:

0mA =>01I/min
20 mA => 1000 I/min.

Die Gesamtmenge wird mit der Totalisatorfunktion
realisiert. Die Umschaltung der Anzeige erfolgt iiber
die Fronttasten.

Der Codix 565 hat zusétzlich zwei Grenzwerte und
einen optionalen Analogausgang.

Codix 530

Gewichtshestimmung
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Uber Dehnungsmessstreifen oder eine Dehnungs-
messbriicke wird der Druck des Messgutes erfasst.

Der Spannungsunterschied liegt im mV-Bereich.
Diese werden mit einem Codix 566 in das gewiinsch-
te Gewicht umgerechnet und angezeigt.

Die Widerstandsmessbriicken mit3,3-3,0-2,0-1,5
und 1,0 mV/N kénnen direkt an den Eingang des
Codix 566 angeschlossen werden.

Codix 566
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(Kubler

Zahler der Fa. Kiibler verwenden die folgenden
seriellen Schnittstellen:

e RS232
* RS422
e RS485

Serielle Schnittstelle RS232

Die serielle Schnittstelle RS232 ist eine vollduplex
Punkt-zu-Punkt-Verbindung.

Vollduplex heiRt, dass liber die Schnittstelle gleich-
zeitig gesendet und empfangen werden kann, und
dass nur zwei Gerdte miteinander verbunden wer-
den kdnnen. Sollen an einen Computer zwei Gerate
angeschlossen werden, so wird am Computer eine
zweite Schnittstelle benétigt. Die beiden Verbin-
dungen sind vollkommen unabhéngig voneinander.

Dieses Verfahren hat den Nachteil, dass bei SPS-
Steuerungen die Schnittstellen teuer sind, und bei
Personal-Computern maximal 4 Schnittstellen ver-
wendet werden kénnen. Deshalb wird bei neueren
Zahlern der Firma Kiibler die Schnittstelle RS422
oder RS485 eingesetzt.

1T
RS232 HEHE
—
SET P =— *
| - -

Zur Verbindung bei der RS232 ist mindestens ein
dreiadriges Kabel notwendig. Dann arbeitet die
Verbindung ohne Handshake. Fiir Verbindungen mit
Handshake wird ein 5-adriges Kabel bendtigt.

Serielle Schnittstelle RS422

Diese Schnittstelle ist eine Vollduplex Mehrpunkt-
Verbindung.

Das heil3t, dass an eine Sendeleitung mehrere
Empfénger angeschlossen werden kdnnen. In der
Zéhlertechnik wird man den Computer oder die SPS
als Leitstation (Master) verwenden, die alle Aktivi-
taten auf der seriellen Leitung kontrolliert.

Alle Gerédte ,horen”, was die Leitstation sendet,
aber nur das angesprochene Geréat antwortet. Eine
Nachricht kann nur {iber den ,Master” von einem
Gerat zum nachsten gesendet werden.

Die Anpassung zwischen der Computer , Standard”-
Schnittstelle RS232 und der , Zahlerschnittstelle”
RS422 geschieht iiber eine einfache Pegelanpas-
sung (Konverter). Bei dieser Losung kdnnen bis zu
10 Geréte an einer seriellen Schnittstelle der SPS
oder des Computers betrieben werden.

RS422 |
EEEEE

SETP = 4
OO

RS232
[X] /:’/LL/L’OHL‘_/
SET P = 4
| -

Die Verdrahtung erfolgt {iber ein 4-adriges Kabel,
wobei die Geréte alle parallel verdrahtet werden.
Jedem Gerdt muss eine eindeutige Adresse zuge-
ordnet werden, damit es Nachrichten unterscheiden
kann, die an die eigene Adresse oder an eine andere
Adresse gerichtet sind.

Serielle Schnittstelle RS485

Diese Schnittstelle ist eine Halbduplex Mehrpunkt-
Verbindung.

Halbduplex heiRt, dass der Datenverkehr in zwei
Richtungen funktioniert, zum selben Zeitpunkt aber
immer nur in einer Richtung. Das hei8t, man kann
auf derselben Leitung senden und empfangen. Die
Umsetzung von einer géngigen Schnittstelle RS232
auf RS485 ist nicht einfach zu realisieren. Es kdnnen
aber mehrere Geréte sowohl als Sender als auch als
Empfénger auftreten.

Insgesamt kdnnen bis zu 32 Geréte an eine Schnitt-
stelle angeschlossen sein. Zur Verbindung zwischen
den Teilnehmern ist nur eine zweiadrige Leitung
notwendig. Auf Basis dieser Schnittstelle arbeiten
die meisten Feldbusse. Die Hardware ist also immer
gleich, nur das Protokoll, das angibt, welches Gerat
angesprochen wird, und zwischen Informationen fiir
das Gerat und Kontrollinformationen zur Uberprii-
fung unterscheidet, variiert.

Schnittstellen im Vergleich
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Schnittstelle RS232 RS422 RS485

Ubertragungsart asymmetrisch symmetrisch ohne Masseverbindung
bezogen auf GND

Zahl der Sender 1 1 32

Zahl der Empfanger 1 10 32

Ubertragungsstrecke 15m 1200 m 1200 m

Ubertragungsrate 20 kBit/s 10 Mbit/s 10 Mbit/s

Senderausgangssignal +/-15 Volt +5 Volt +5 Volt

ohne Last

Treiberlast 3,7k0hm 120 Ohm 60 Ohm
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Software 0S6.0

28
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(Kubler

Einfache Parametriersoftware fiir die
Anzeigen 570T, 571T, 572, 573T, 574 und 575
mit serieller Schnittstelle

Upload- und Downloadfunktion

Monitor- und Terminalprogramm zur
einfachen Diagnose

Online-Anzeige der Messwerte im
Monitorprogramm

Kostenloser Download auf unserer
Homepage
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KUBLER WELTWEIT

500 MITARBEITER - 4 FERTIGUNGSSTANDORTE - PRASENZ IN UBER 50 LANDERN

EUROPA BELGIEN - BULGARIEN - DANEMARK - DEUTSCHLAND - ESTLAND - FINNLAND - FRANKREICH - GRIECHENLAND - GROSSBRITANNIEN - IRLAND - ISLAND - ITALIEN - KROATIEN -
LITAUEN - NIEDERLANDE - NORWEGEN - OSTERREICH - POLEN - SCHWEDEN - SCHWEIZ - SLOWAKEI - SLOWENIEN - SPANIEN - TSCHECHISCHE REPUBLIK - TURKEI - UKRAINE - UNGARN

AFRIKA AGYPTEN - MAROKKO - SUDAFRIKA - TUNESIEN  NORD- UND SUDAMERIKA ARGENTINIEN - BRASILIEN - KANADA - MEXIKO - PERU - USA

OZEANIEN AUSTRALIEN - NEUSEELAND ~ ASIEN CHINA - HONG KONG, CHINA - INDIEN - INDONESIEN - ISRAEL - LIBANON - MALAYSIA - PHILIPPINEN - SINGAPUR - SUDKOREA -

TAIWAN, CHINA - THAILAND - VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE - VIETNAM

KUBLER GRUPPE
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FRITZ KUBLER GMBH

FRITZ KUBLER SARL

KUBLER ITALIASR.L.

KUBLER OSTERREICH

KUBLER SP. 2.0.0.

KUBLER TURKEY OTOMASYON TICARET LTD. STI.
KUBLER INC.

KUBLER AUTOMATION INDIA PVT. LTD.

KUEBLER (BEIJING) AUTOMATION TRADING CO. LTD.
KUEBLER KOREA (BY F&B)

KUBLER AUTOMATION SOUTH EAST ASIA SDN. BHD.

KUEBLER PTY LTD

Kiibler Group

Fritz Kiibler GmbH
SchubertstralRe 47

78054 Villingen-Schwenningen
Deutschland

Tel. +49 7720 3903-0
Fax +49 7720 21564
info@kuebler.com

kuebler.com



