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Zur Integration in Motoren 
Inkrementale lagerlose Drehgeber 
RIL201, RIL501

Eigenschaften Nutzen

100 % Integration in den Motor Schlankes Motorendesign ist möglich

Kompakte Baugröße – angepasst an den entsprechenden  
Einbauraum im Motor

Optimale Integration in jedes Motorenkonzept

Kübler Abschirmtechnologie Störfeld der Magnetbremse wird zu 100 % abgeschirmt

Hohe Signalgüte Optimale Regelung des Antriebs

Smart Technology Intelligente Lösungen für unterschiedliche Motoren

Für ein kompaktes Motorendesign. 
Die magnetischen lagerlosen Drehgeber sind durch das 
berührungslose Messprinzip verschleißfrei und robust 
zugleich. Für einen einwandfreien Dauerbetrieb Ihrer 
Motoren ist somit gesorgt. Die kompakte Bauform zeichnet 
sich besonders in engen Einbauräumen aus. 

Anwendung Asynchronmotoren
Asynchronmotoren werden immer häufiger in 	
Applikationen eingesetzt, in denen der verfügbare 
Bauraum begrenzt ist. Als Reaktion auf diese 	
Anforderung werden die Antriebe immer kompakter.
Um die Baulänge zu reduzieren bietet Kübler	  
magnetische, lagerlose Drehgeber an, die auch 
kundenspezifisch in den Motor integriert werden 
können. 		
			 

Dazu wird ein auf die Kundenanforderungen ange-
passter Lieferumfang bestehend aus Sensorkopf, 
Magnetring und Abschirmung (gegenüber magneti-
scher Einflüsse durch die Bremse) bereitgestellt. 
Mit diesem Baukastensystem aus aufeinander 
abgestimmter Komponenten liefert Kübler 	
Lösungen für alle Motorbaugrößen bei 
minimaler Varianz.

NEUE PRODUKTE 2026  INTEGRIERTE DREHGEBER-LÖSUNGEN
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Motor-Sensor-Kombination – alles aus einer Hand
Kübler erweitert sein Produktangebot um integrierte Antriebe mit eingebauten Sensoren.
Die neuen integrierten Servomotoren ACTILINK-S der Firma Synapticon, sind eine bahnbrechende Lösung 
für integrierte Servomotoren und in ihrer Klasse einzigartig. Die Positionsbestimmung des Antriebsregler 
setzt auf Kübler Sensor-Technologie. Die wachsende Nachfrage nach dezentraler Automatisierung im 
Maschinenbau und in der Fabrikautomation, verlangt nach neuen Konzepten sowohl hinsichtlich 
Platzersparnis als auch Leistungsoptimierung.
Dies sind Bereiche, in denen Kübler traditionell über eine sehr starke weltweite Präsenz, Marktkenntnis 
und Anwendungserfahrung verfügt. Während viele Kunden in diesem Geschäftsfeld verschiedene Arten 
von Drehgebern benötigen, finden sich hier natürlich auch integrierte Servoantriebe.  
 
Die neuen integrierten Antriebe gibt es in den Größen 60 mm und 80 mm mit einer Leistung von 200 bis 
1000 Watt. Sie ermöglichen eine erhebliche Bauraum- und Kostenreduzierung im Vergleich zu 
herkömmlichen Antriebs- und Motorlösungen, da mehrere Komponenten und Funktionen in einer 
klassischen Servoachse ersetzt werden. Ein einzigartiges Thermik-Konzept sorgt für einen maximalen 
Wirkungsgrad bei einer bis zu 3-fach höheren Dynamik im Vergleich zu herkömmlichen Antriebslösungen. 
Eine hybride Einkabeltechnologie ersetzt die klassischen drei Kabel pro Achse. Die Netzwerk-Anbindung 
erfolgt über alle gängigen Industrial Ethernet Protokolle auch mit integrierten Sicherheitsfunktionen.

IHRE VORTEILE

NEUE PRODUKTE 2026  INTEGRIERTE SERVOMOTOREN

50 % geringere Kosten

80 % weniger Bauraum 70 % weniger Material

100 % Performance

Herkömmliche Servoantriebe Neue integrierte Antriebslösung mit eingebauten Sensoren
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Radarsensoren

Der Radarsensor ist ein 
berührungsloses Messsystem. 
Er sendet elektromagnetische 
Wellen aus, welche von einem 
Messobjekt reflektiert wer-
den. Darüber wird die Distanz 
zum Messobjekt berechnet. 

Vorteile
+	 Robust – witterungsunab-

hängig, unempfindlich 
gegen Staub, Nebel, 
Regeln, Wind oder ungüns-
tige Lichteinflüsse

+	 Berührungslos – keine 
mechanische Verbindung 
zum Messobjekt

+	 Präzise Messung
+	 Kompakte Bauform

Messbereich 
bis 40 m
(absolut)

Seilzuggeber

Auf dem Umfang einer
gelagerten Trommel ist ein 
Messseil aufgewickelt, das 
am Messobjekt fixiert ist. 
Durch eine lineare Bewegung 
wird es ausgezogen und der 
angebaute Sensor / Drehgeber 
erfasst über die sich drehende 
Trommel die Bewegung. 

Vorteile
+	 Flexibel in der Anwendung 

– kann über Umlenkrollen 
um die Ecke messen

+	 Einfache Einbindung und 
Anpassung an die jeweili-
gen Anforderungen

+	 Große Variantenvielfalt 
+	 Verschiedene Leistungs-

klassen

Messbereich 
bis 42,5 m
(absolut / inkremental)

Messradsysteme

Die lineare Bewegung eines 
Messgutes (oder einer 
rotierenden Welle) wird durch 
ein aufliegendes Messrad in 
eine rotative Bewegung 
umgewandelt, die durch einen 
Drehgeber erfasst wird. 
Über den Umfang des Mess-
rades resultiert ein lineares 
Messergebnis.

Vorteile
+	 Direkte Messung am 

Messgut
+	 Einfache Einbindung und 

Anpassung an die jeweili-
gen Anforderungen

+	 Große Variantenvielfalt 
+	 Verschiedene Leistungs-

klassen 

Messbereich 
unendlich
(absolut / inkremental)

Magnetische 
Längenmesssysteme

Ein Sensor bewegt sich 
berührungslos über ein 
codiertes Magnetband. Das 
Messsystem gibt es sowohl 
als inkremental als auch 
absolut codiertes System. 
Somit können Positionen oder 
Geschwindigkeiten präzise 
ermittelt werden.  

Vorteile
+	 Präzise Messungen
+	 Hohe Verfahrgeschwindig-

keiten
+	 Robust Technologie – keine 

Beeinflussung durch Staub 
und Schmutz

+	 Berührungsloses Messsys-
tem – 100 % verschleißfei  

+	 Extrem kompakt

Messbereich 
bis 70 m
(absolut / inkremental)

Optische 
Längenmesssysteme

Ein codiertes Edelstahlband 
(Lochung) wird durch einen 
Sensorkopf hindurch geführt 
und an dem stationären Teil 
der Applikation befestigt. Der 
sich mit dem Messobjekt 
bewegende Sensor ermittelt 
über die Codierung berüh-
rungslos und sicher das 
lineare Messergebnis.

Vorteile
+	 SIL3-zertifizierte Sensorik  
+	 Lange Messstrecken
+	 Einfache Montage
+	 Robuste Komponenten, 

passende Montage-Kits
+	 Kombinierbar als Safe-	

System mit SIL3-zertifizierten 
Auswerteeinheiten

Messbereich 
bis 392 m
(absolut)

LINEARE MESSSYSTEME

RAD51x s. Seite 42 
RAD78x s. Seite 43, 44 

Seilzuggeber Messradsysteme Magnetische Längenmess-
systeme LIM s. Seite 45

Schachtkopiersysteme
s. Seite 51

NEUE PRODUKTE 2026  LINEARE MESSTECHNIK
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Extrem kompakt – die industriellen Alleskönner 
Radarsensoren RAD51C, RAD51D

Einfach. Robust. Präzise.
Die kompakten industriellen Radarsensoren RAD51C und 
RAD51D eignen sich für engste Einbausituationen und 
raueste Umgebungsbedingungen. Mit zwei verschiedenen 
Öffnungswinkel von ±3° (6°) und ±8° (16°) bieten die Sensoren 
sowohl maximale Fokussierung für Positionieraufgaben 
und Distanzmessung als auch maximale Zuverlässigkeit bei 
Objekterkennung und Kollisionsschutz. Dank einer Messrate 
von bis zu 100 Hz und einem Messbereich zwischen 0,3 m 
bis 40 m können unzählige Applikationen mit neuester 
Radartechnologie realisiert werden. Einfachste Tools helfen 
nicht nur bei der Implementierung, sondern schaffen auch 
Transparenz im Betrieb.

Eigenschaften Nutzen

Robustes Design im M30-Gehäuse aus Edelstahl, kombiniert mit 
neuester Radartechnologie

Hohe Verfügbarkeit – keine Beeinflussung durch Staub, Nebel, Regen, 
Rauch, Wind oder ungünstige Lichteinflüsse sowie bei glühender Hitze

Verschiedene Messbereich von 0,15 m ... 40 m Breites Einsatzgebiet durch weiten Messbereich und geringem 
Blindbereich

Wiederholgenauigkeit ±1 mm / Linearität ±5 mm / Messrate 100 Hz Präzise, schnelle und zuverlässige Distanz- und Abstandsmessung

Verschiedene Öffnungswinkel 
RAD51D:  schmaler Öffnungswinkel ±3° (6°)  
RAD51C:  weiter Öffnungswinkel ±8° (16°) 

Vielfältige Einsatzbereiche
· 	Für präzise Distanz- und Positionserfassung
· 	Für zuverlässige Objekterkennung und Kollisionsvermeidung

Anwenderfreundliche Tools: Visualisierung der Echokurve in Echtzeit 
– sehen was der Sensor sieht

Einfache und intuitive Inbetriebnahme. Maximale Transparenz im 
Betrieb und Servicefall.

Individuell parametrierbare Features:
Messbereich, Offset, Delay-Times, Filter, Schaltpunkte, uvm.

Noch bessere Messergebnisse durch einfache und individuell 
anpassbare Einstellmöglichkeiten

Passendes Zubehör (Montagewinkel und Winkelreflektoren) Optimale Einbindung, Ausrichtung und Schutz in der Applikation

NEUE PRODUKTE 2026  LINEARE MESSTECHNIK
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Noch präziser und schneller - die Top-Performer 
Radarsensoren RAD78D und RAD78L

Maximale Performance für die Stahlindustrie. 
Die Radarsensoren RAD78D für Distanz- und RAD78L für 
Füllstandsmessungen wurden speziell für die Stahlindustrie 
und somit für raueste Umgebungsbedingungen 
entwickelt. Die Sensoren haben eine PROFINET-
Schnittstelle mit integriertem Webserver. Der RAD78D 
kann sowohl als Stand-Alone Sensor als auch integriert 
in Systemlösungen wie zum Beispiel für Breiten- oder 
Dickenmessungen verwendet werden. Durch das intuitiv 
bedienbare GUI (Graphical User Interface) ist der Sensor 
einfach in die Applikation und dem damit verbundenen 
Steuerungskonzept zu implementieren. Ein schmaler 
Öffnungswinkel von nur ±1,5° (3°) bietet maximale 
Fokussierung. Mit einer Messrate von 500 Hz und einer 
Wiederholgenauigkeit von +/- 0,1 mm kann schnell und 
präzise gemessen werden.

Eigenschaften Nutzen

Radarsensoren RAD78D mit einem Messbereich von 0,1 m ... 6 m – 
durch einen Triggereingang auch als Systemlösung einsetzbar

Präzise Distanzmessung – als System auch geeignet für 
Profilmessungen (Breiten, Dicken)

Radarsensoren RAD78L mit einem Messbereich von 0,1 m ... 20 m –
optimiert für Messaufgaben bei Flüssigkeitsoberflächen

Präzise Messung von Füllständen in unterschiedlichsten Anwendungen 
– speziell für höchste Anforderungen an die Messaufgaben mit 
Flüssigmetall in der Stahlindustrie

Wiederholgenauigkeit ±0,1 mm / Linearität ±0,7 mm / Messrate 500 Hz Präzise, schnelle und zuverlässige Distanz- und Abstandsmessung

Schmaler Öffnungswinkel ±1,5° (3°) Fokussierte Messung für optimale Messergebnisse auch bei langen 
Distanzen

Robustes Design kombiniert mit neuester Radartechnologie Hohe Verfügbarkeit – keine Beeinflussung durch Staub, Nebel, Regen, 
Rauch, Wind oder ungünstige Lichteinflüsse sowie bei glühender Hitze

PROFINET Schnittstelle mit integriertem Webserver und 
anwenderfreundlicher GUI

Einfache und intuitive Inbetriebnahme. Problemlose Einbindung in 
modernste Steuerungskonzepte

Passendes Zubehör (Montagewinkel, Schutzgehäuse und 
Winkelreflektoren)

Optimale Einbindung, Ausrichtung und Schutz in der Applikation

NEUE PRODUKTE 2026  LINEARE MESSTECHNIK



44

Ultrapräzise – Distanz-/Abstandsänderungsmessung im µm-Bereich
Radarsensoren RAD78P

Geeignet für Condition Monitoring Applikationen. 
Der Radarsensor RAD78P mit PROFINET-Schnittstelle und
integriertem Webserver zeichnen sich durch die höchste 
Messgenauigkeit aus. Durch das intuitiv bedienbare GUI 
(Graphical User Interface) ist der Sensor einfach in der 
Applikation und dem damit verbundenen Steuerungskonzept 
zu implementieren. 
Ein extrem schmaler Öffnungswinkel von nur ±1,5° (3°) 
bietet maximale Fokussierung. Mit der Messrate von 
500 Hz kann nicht nur präzise, sondern auch schnell 
mit einer Genauigkeit bis ±1 µm gemessen werden. 
So können unzählige Applikationen auch in rauesten 
Umgebungsbedingungen mit neuester Radartechnologie 
realisiert werden.

NEUE PRODUKTE 2026  LINEARE MESSTECHNIK

Eigenschaften Nutzen

Referenzpunktbasierte Abstandsänderungsmessung Geeignet für ultrapräzise Condition Monitoring Applikationen

Verschiedene Messbereiche:
0,1 m ... 6 m oder 0,3 m ... 40 m

Breites Einsatzgebiet durch weiten Messbereich und geringem 
Blindbereich

Wiederholgenauigkeit ±1 µm / Linearität ±0,1 % vom Messabschnitt / 
Messrate 500 Hz

Präzise, schnelle und zuverlässige Distanz- und Abstandsmessung

Schmaler Öffnungswinkel ±1,5° (3°) Fokussierte Messung für optimale Messergebnisse auch bei langen 
Distanzen

Robustes Design kombiniert mit neuester Radartechnologie Hohe Verfügbarkeit – keine Beeinflussung durch Staub, Nebel, Regen, 
Rauch, Wind oder ungünstige Lichteinflüsse sowie bei glühender Hitze

PROFINET Schnittstelle mit integriertem Webserver und 
anwenderfreundlicher GUI

Einfache und intuitive Inbetriebnahme. Problemlose Einbindung in 
modernste Steuerungskonzepte

Passendes Zubehör (Montagewinkel, Schutzgehäuse und 
Winkelreflektoren)

Optimale Einbindung, Ausrichtung und Schutz in der Applikation
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Inkrementale, magnetische Längenmesssysteme 
LIM200, LIM500
LIM2000, LIM5000 (programmierbar)

Eigenschaften Nutzen

Auflösungen auch im Feld frei anpassbar über ein 
Programmiergerät

Maximale Flexibilität – Noch mehr Performance in der Applikation und 
einfache Integration in das Steuerungskonzept

Höchste Signalqualität Präzise und zuverlässige Messung

Schutzart IP68 / IP69 nach EN 60529 und feuchtigkeitsgeprüft 
nach EN 60068-2-38, EN 60068-2-78

Höchste Verfügbarkeit auch in rauesten Umgebungsbedingungen

Robustes Sensorgehäuse in kompakter Baugröße 
40 x 25 x 10,2 mm

Geeignet für engste Einbauräume

Flexibel. Kompakt. Präzise. 
Bei den neuen berührungslosen magnetischen 
Längenmesssystemen – bestehend aus Sensorkopf und 
Magnetband – für Pollängen von 2 mm und 5 mm, ist die 
gewünschte Auflösung des Sensors frei wählbar. 
In den vom Kunden selbst programmierbaren Varianten 
LIM2000 und LIM5000, kann das Sensorsystem einfach und 
flexibel an die jeweiligen Applikationsanforderungen mit 
einem Programmiergerät angepasst werden. 
Zusammen mit dem weiten Temperaturbereich und einer 
Schutzart von IP68 / IP69k resultiert daraus eine höchste 
Zuverlässigkeit auch im ungeschützten Außeneinsatz.
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NEIGUNGSSENSOREN

NEUE PRODUKTE 2026  NEIGUNGSSENSOREN



47

NEUE PRODUKTE 2026  NEIGUNGSSENSOREN

Kübler Neigungssensoren – präzise und zuverlässig
Für jede Anwendung die optimale Lösung: Ob statische oder dynamische Messaufgaben – Kübler
bietet die passende Sensorik für 1-achsige und 2-achsige Neigungsmessungen sowie für 
Drehraten und Beschleunigungsmessungen auf allen drei Achsen.
Im Vergleich zu alternativen Messsystemen bieten Neigungssensoren mehr Flexibilität und
Freiheitsgrade bei der Anlagenkonstruktion, da sie keine mechanische Verbindung – etwa zu
einer Welle oder Drehachse – benötigen. Das vereinfacht die Montage und reduziert potenzielle
Fehlerquellen deutlich.

IHRE VORTEILE

Kompakte Bauform

Für jede Anwendung die optimale Lösung Für extreme Einsatzbedingungen

Individuelle Konzepte realisierbar

Kundenspezifische Adaptionen – Integrierbare Lösungen
Nicht jede Anwendung lässt sich mit Standardlösungen abdecken. Unsere spezifischen 
Designs ermöglichen eine individuelle Anpassung der Sensorik – von Gehäuseform 
und Abmessungen bis hin zu Schnittstellen, Montagevarianten oder speziellen 
Funktionsanforderungen. So entstehen maßgeschneiderte Lösungen, die perfekt in Ihre 
Applikation integriert werden und höchste Präzision, Zuverlässigkeit und Effizienz bieten.

In bestimmten Anwendungen lässt sich die 
erforderliche Sensorik nicht als separates 
Bauteil integrieren. In solchen Fällen bietet 
sich die direkte Einbindung der Sensortechnik 
ohne eigenes Gehäuse an – entweder als 
separate Platine oder als integrierte 
Komponente auf der Anwendungssteuerung.
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Hohe Performance in kleinem Bauraum
Neigungssensoren IN4x statisch / IN5x dynamisch

1- oder 2-achsige Messungen. 
Mit den Neigungssensoren der Typenreihe IN4x für 
statische sowie IN5x für dynamische Anwendungen lassen 
sich 2-achsige Neigungen im Messbereich von ±85° oder 
1-achsige Neigungen bis 360° zuverlässig erfassen. 
Durch das kompakte Gehäuse und die hohe Schutzart bis 
IP68/IP69K sind sie auch für den Einsatz in anspruchsvollen 
Umgebungen geeignet. Optional wählbare Messbereiche, 
integrierte Filterfunktionen und verschiedene analoge oder 
Feldbus-Schnittstellen ermöglichen eine flexible Anpassung 
an unterschiedliche Anwendungen.

Eigenschaften Nutzen

Extrem kompaktes Gehäuse / 44,5 x 42,5 x 20 mm Ideal für Anwendungen mit begrenztem Bauraum

Optional auswählbare und einstellbare Messbereiche sowie 
Filterfunktionen

Flexible Anpassung an unterschiedliche Applikationen

Schutzart IP68/IP69k – Schutz auch gegen Salzsprühnebel und 
schnelle Temperaturwechsel

Für den Einsatz in rauen Umgebungsbedingungen

LED-Anzeige für schnelle und visuelle Erfassung von
Betriebszuständen

Einfache Inbetriebnahme und Diagnose

Hohe Genauigkeit bis ±0,15° Genaue Messung in kompakter Bauform
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Hohe Performance in kleinem Bauraum
Neigungssensoren IN58.6DOF

3-achsige Messungen. 
In dem dynamischen Neigungssensor IN58.6DOF für 
3-achsige Messungen werden die Daten von drei 
Beschleunigungsmesszellen und drei Drehratenmesszellen 
erfasst – jeweils für die x-, y- und z-Achse (6 Degrees 
of Freedom, 6 DoF). So lässt sich die exakte räumliche 
Ausrichtung eines Objekts bestimmen – auch unter 
dynamischen Bedingungen.
Neben den berechneten Winkelwerten können alle 
sechs ermittelten Rohdaten einzeln ausgegeben und 
weiterverarbeitet werden. Im Rahmen eines Condition-
Monitorings ermöglichen insbesondere die Daten der 
Beschleunigungsmesszellen Rückschlüsse auf unerwünschte 
Vibrationen oder mechanische Einflüsse.

NEUE PRODUKTE 2026  NEIGUNGSSENSOREN

Eigenschaften Nutzen

Absolute Ermittlung von Drehungen um die x- und y-Achse – relative 
Ermittlung von Drehungen um die z-Achse

Bestimmung der exakten räumlichen Ausrichtung von Objekten

Beschleunigungs- und Drehratendaten für alle 3 Achsen auch als 
Einzeldaten

Vielfältige Möglichkeiten der Datenanalyse

Extrem kompaktes Gehäuse / 44,5 x 42,5 x 20 mm Ideal für Anwendungen mit begrenztem Bauraum

Optional auswählbare und einstellbare Messbereiche sowie 
Filterfunktionen

Flexible Anpassung an unterschiedliche Applikationen

Schutzart IP68/IP69k – Schutz auch gegen Salzsprühnebel und 
schnelle Temperaturwechsel

Für den Einsatz in rauen Umgebungsbedingungen

LED-Anzeige für schnelle und visuelle Erfassung von
Betriebszuständen

Einfache Inbetriebnahme und Diagnose

Hohe Genauigkeit bis ±0,15° Genaue Messung in kompakter Bauform
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SICHERE 
SCHACHTKOPIERSYSTEME
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Sichere Systemlösungen für die Realisierung von 
Aufzugsfunktionen

Egal ob Modernisierungsprojekte oder Neuanlagen – die SIL3-zertifzierten Schachtkopiersysteme 
von Kübler bieten ganz neue Möglichkeiten im Bereich der Digitalisierung von Aufzugsanlagen.
Verschiedene Systeme bestehend aus dem Ants Safe Sensor LES03 kombiniert mit den 
Auswerteeinheiten PSU03 oder SGT03 bieten für jeden Anwendungsfall die passende Lösung zur 
sicheren und präzisen Ermittlung, Übertragung und Verarbeitung von Positions- und 
Geschwindigkeitsinformationen der Aufzugskabine.

IHRE VORTEILE

Intelligentes Fangmanagement

Plug & Drive Autarkes System

Eliminierung mechanischer Komponenten

MODBOX – noch einfacher und schneller

•	 Auswerteeinheit vorverdrahtet mit Netzteil 
und Pufferbatterien im IP66 Kunststoff-
gehäuse

• 	Alles abgestimmt auf die eingesetzten 
Fangvorrichtungen

Plug & Drive
·	 Die Systeme sind nach dem Plug & Drive Prinzip direkt mit 

allen elektromechanischen Fangvorrichtungen von etablierten 
Anbietern einsetzbar.

·	 Sowohl die mechanische Installation von Codeband und Sensor 
mit Hilfe eines Montage-Kit als auch die Inbetriebnahme und 
Validierung erfolgt schnell und einfach.

Intelligentes Fangmanagement 
Ein Meilenstein in der Sicherheit von Aufzugsanlagen durch ein 
umfassendes Fangmanagement von PSU03 und SGT03. 
·	 Analyse der Fahrdaten in Echtzeit und Erkennung von  

sicherheitskritischen Übergeschwindigkeiten. 
·	 Direkte, präzise und verzögerungsfreie Aktivierung der 

elektromechanischen Fangvorrichtungen im Ernstfall.
·	 Kontrolliertes Zurücksetzen sowie kontinuierliche 

Zustandsüberwachung der Fangvorrichtungen. 

Autarkes System 
Die Auslösung der elektromechanischen Fangvorrichtungen 
anhand der Sensordaten erfolgt direkt durch die Auswerteeinheit 
PSU03 oder SGT03 ohne den Umweg über die Aufzugssteuerung.
Daher eignet sich das System perfekt für eine nachträgliche 
Installation im Zuge einer Modernisierung.

Eliminierung mechanischer Komponenten 
Zahlreiche mechanische Komponenten wie Magnetschalter, 
Rampen, Rollenendschalter können dank der digital verfügbaren 
Schachtinformation entfallen. Dadurch verringert sich auch der 
Aufwand für die Installation und die Wartung der Aufzugsanlage. 
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Schleifringe
Schleifring-Plattform – Industrial Line
Durch die steigende Vernetzung aller Komponenten einer Anlage / Maschine 
und die damit verbundene Komplexität von Maschinensteuerungen bis hin zur 
Umsetzung von Industrie 4.0 Konzepten wie Condition Monitoring steigt die 
Nachfrage nach High-End Datenübertragung. Diesem Trend folgend hat Kübler 
mit der Industrial Line eine neue, zukunftssichere Schleifring-Plattform 
entwickelt, die mit zuverlässiger „High-End“ Übertragungstechnologie in 
maximal kompakter Bauweise ausgestattet ist. 
Für eine flexible Anpassung an die jeweiligen Applikationsanforderungen 
stehen verschiedene Übertragungs-Module zur Verfügung. Eine störungssichere, 
zuverlässige und direkte Ethernet-Kommunikation für alle gängigen Protokolle 
gewährleisten 1-Gbit Übertragungs-Module – ganz ohne zusätzliche 
elektronische Komponenten.

INDUSTRIE 4.0 / IIoT READY

Die intelligente Vernetzung aller 
Komponenten basiert auf dem Einsatz 
smarter Sensoren. Smarte Kübler 
Schleifringe mit integrierter Sensorik 
versteht man als Industrie 4.0 Enabler. 
Sie sorgen beispielsweise dank Condition 
Monitoring und der damit verbundenen 
Predictive Maintenance für eine höhere 
Anlagenverfügbarkeit. 

Teller-Module

· 	 Datenübertragung Ethernet bis max. 1 Gbit/s
· 	 Hohe Platzersparnis durch konzentrischen 

Aufbau der Leitungen

Integrierte Sensor-Module

· 	 Induktive, lagerlose Sensor-Technologie
· 	 Geschwindigkeits- und Positionserfassung
· 	 Optionale Temperaturüberwachung

Erweiterungsmodule (Konzept)
auch als Stand-alone Lösung
· 	 Effizientes Retrofit für bestehende Schleifringe
· 	 Schnelle und kostengünstige Lösung für eine 

Aufrüstung auf Gbit Ethernetübertragung
· 	 Auch als platzsparende Stand-alone-Lösung

Schleifring-Plattform – neue Module
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Eigenschaften Nutzen

Optionales Ethernet-Modul für die Übertragung aller gängigen 
Industrial Ethernet Protokolle

· 	 Übertragung von Industrial Ethernet bis 100 Mbit/s 
· 	 Schneller Anschluss über RJ45-Steckverbinder mit CAT5e-Kabel
· 	 Schneller und einfacher Austausch durch Anwender

Robustes GFK-Gehäuse in Modulbauweise Individuelle Konfiguration für alle Einsatzgebiete

Zuverlässige Übertragung von Lasten bis zu 25 A Vorbereitet für eine Vielzahl von Anwendungsfällen auch mit hoher 
Stromlast

Flanschmontage oder einfaches Aufstecken durch eine Hohlwelle Die Applikation bestimmt die mechanische Verbindung 
– der Schleifring SR085IE passt sich an

Für Industrie 4.0 / IIoT Konzepte. 
Eine zuverlässige Übertragung von Industrial Ethernet ist 
jetzt auch in der Baugröße 85 mm möglich. 
Der Schleifringe SR085 von Kübler wurde dafür mit einem 
Fast-Ethernet-Modul erweitert, das eine Übertragungsrate 
von bis zu 100 Mbit/s ermöglicht. Der Anschluss für die 
Datenübertragung erfolgt standardmäßig über ein CAT5e-
Kabel mit RJ45-Steckverbindung. 
Auf Wunsch sind auch kundenspezifische Sonderlösungen 
umsetzbar wie z. B. M-Typ Industriestecker.

Industrial Ethernet Übertragung 
Schleifring SR085IE 
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Smarte Lösung für Industrie 4.0
Schleifring SRS250

Mit integrierter Sensorik.
Zuverlässig werden über den Schleifring Strom, 
Signale und Industrial Ethernet Kommunikation 
übertragen. Die integrierte Sensorik unterstützt 
die Umsetzung von Industrie 4.0 Konzepten durch 
Funktionen wie Condition Monitoring oder 
elektronisches Datenblatt. Die robuste modulare 
Bauweise und verschiedenste Anschluss-
möglichkeiten sorgen für einen flexiblen und 
zuverlässigen Einsatz. Durch die innovative 
Kontakttechnologie ist der Schleifring besonders 
wartungsarm und langlebig.

Eigenschaften Nutzen

Übertragung von Industrial Ethernet und Analogsignalen
(0 ... 20 mA, 0 ... 10 V, Pt100 / 1000 und Thermoelemente)

Zuverlässige Vernetzung und störungsfreie Steuerung der Anlage

Übertragung von Strom bis 600 V / 100 A Optimale Versorgung von leistungsstarken Antrieben

Integriertes Sensorik System Hohe Anlagenverfügbarkeit durch Condition Monitoring, 
Lifetime Histrogramme und Predicitive Maintenance

Elektronisches Datenblatt Vereinfacht Inbetriebnahme und Asset-Management

Hohe Schutzart IP64 (optional IP67) Zuverlässiger und langlebiger Einsatz

Ausgelegt auf höchste Anpassungsfähigkeit Hohe Integration in der Anlage spart Platz und Kosten

NEUE PRODUKTE 2026  SCHLEIFRINGE
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Kübler Group 
Fritz Kübler GmbH
Schubertstraße 47
78054 Villingen-Schwenningen
Deutschland

Tel.	 +49 7720 3903-0
Fax	 +49 7720 21564
info@kuebler.com

KÜBLER WELTWEIT 
600 MITARBEITER · 4 FERTIGUNGSSTANDORTE · PRÄSENZ IN ÜBER 50 LÄNDERN
EUROPA BELGIEN · BULGARIEN · DÄNEMARK · DEUTSCHLAND · ESTLAND · FINNLAND · FRANKREICH · GRIECHENLAND · GROSSBRITANNIEN · IRLAND · ISLAND · ITALIEN · KROATIEN · 
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